HIGH PERFORMArNCE SYSTEMS

HPS llII-MV Mehrfachdlise

Die leistungsfahige und variable Losung fur
Standardmaterialien und technische Kunststoffe
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HPS llI-MV - flexibel anpassbar auf lhre Anwendung

Die HPS IlI-MV Mehrfachdilise wurde als flexibles standardisiertes Baukasten-
konzept entwickelt. Mehrere Disenk&rpergroBen, SpitzengréBen, Disenlangen
sowie auf die jeweilige Konfiguration abgestimmte FlieBkanaldurchmesser
ermoglichen die perfekte Anpassung der Duse an lhre Anwendungs-
anforderungen. Mit leistungsfahiger Beheizungstechnik kénnen neben

allen Standardmaterialien auch technische Kunststoffe und faser-

verstarkte Materialien prozesssicher verarbeitet werden.

Standardisiertes Baukastenkonzept

Mit vier verschiedenen Spitzengréen und angepassten
Schmelzekanaldurchmessern kann ein breiter
Schussgewichtsbereich abgedeckt werden.
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Vielfiltig einsetzbar h ‘

Mit der HPS I[lI-MV Mehrfachdiise kénnen enge Nestabstande
bei der Anspritzung von Kleinteilen ebenso realisiert werden
wie die Anbindung einzelner Teile tber mehrere Anschnitte.

Produktmerkmale + Vorteile

° Perfekt anpassbar auf Anwendung, Schussgewicht und Material

Flexibles Baukastensystem. Zwei Diisenkdrpergré3en, vier Spitzengré3en und vier Diisenlangen fir
2 bis maximal 6 Anbindungen mit Teilkreisdurchmessern von 10,3 bis 25 mm. FlieBkanaldurchmesser
angepasst auf Spitzengro3e. Breiter moglicher Schussgewichtsbereich.

e Stabiles Temperaturprofil durch leistungsfahige Direktbeheizung

Wendelrohrpatronenheizung und Thermofihler integriert in hochprézise gefertigte Ausfrasungen im
schmelzefilhrenden Druckrohr. AuRerst stabiles Temperaturprofil. Ideal geeignet fiir die Verarbeitung
technischer Kunststoffe mit engen Prozessfenstern sowie faserverstarkter Materialien, beispielsweise
in den Bereichen Elektronikbauteile, technische Teile und Automotive.

e Geringe Verweilzeit

Balancierte Verteilung auf kleinem Bauraum im Disenkdrper reduziert Aufwand fiir Uberverteilung.
Dadurch kurze FlieRwege auch bei sehr hochfachigen Systemen. Erleichterte Verarbeitung verweilzeit-
kritischer Materialien wie POM sowie einfache Direktanbindung von Kleinstteilen oder Mikroteilen.

e Einfache Wartung durch Frontmontageoption
Fur einen Spitzenwechsel miussen lediglich die Formeinsatze beziehungsweise die Konturplatte

demontiert werden.

° Verfiligbar als System- oder Einzeldiise
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Systemdise Einzeldiise

Systemdiise MVR9544... / Einzeldiise MVR9344...

Maf3-X 50 mm /70 mm /90 mm /110 mm
Zentrierbund-@ 44 mm
Anzahl der Spitzen 2-6

min. 10,3 mm - max. 21,3 mm

Teilkreisdurchmesser TKG Die endgultige Festlegung erfolgt in Abhangigkeit

von Schussgewicht und Materialviskositat

Ansicht auf Diisenspitzen.
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Systemdiise MVR9553... / Einzeldiise MVR9353...

Maf3-X 50 mm /70 mm /90 mm /110 mm
Zentrierbund-@ 53 mm
Anzahl der Spitzen 2-6

min. 10,3 mm - max. 25 mm

Teilkreisdurchmesser TKG Die endgultige Festlegung erfolgt in Abhangigkeit
von Schussgewicht und Materialviskositat

230V
Thermo

Ansicht auf Diisenspitzen.
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EWIKON
HeiRkanalsysteme GmbH
Siegener StralRe 35

35066 Frankenberg

Tel: +49 6451 501-0
E-Mail: info@ewikon.com
www.ewikon.com

lhr EWIKON-Partner:

=== EWIKON

HeiBkanaltechnik
Made In Germany
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Technische Anderungen vorbehalten.



