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1. Allgemeines

HINWEIS!

Unsachgemafe Benutzung des Gerates kann zu erheblichen Personen- und Sachschaden fihren! Bevor
Sie mit der Montage beginnen, das Gerat in Betrieb nehmen oder Instandhaltungsmafnahmen durchfihren,
sind sie verpflichtet, das Handbuch griindlich zu lesen und sich mit den Sicherheitseinrichtungen vertraut zu
machen. Benutzen Sie das Gerat nicht ohne entsprechende Schulung.

11 Informationen zu diesem Handbuch

Das smart CONTROL Assistenzsystem fir die SpritzgieRfertigung kann vollstandig in die vernetzte SpritzgieBproduktion
integriert werden und ermdglicht die permanente Erfassung, Protokollierung und Analyse aller relevanten Prozessdaten rund
um das HeilBkanalsystem und die SpritzgieRproduktionszelle. Die Kommunikation mit Maschine, Peripherie und ibergeord-
neten Softwaresystemen erfolgt iber das OPC UA Kommunikationsprotokoll oder die REST API Schnittstelle.

Das smart CONTROL Handbuch wurde fiir die korrekte Handhabung der browserbasierten Software erstellt. Es erklart die
Anzeigeoberflache der einzelnen Bedienelemente und zeigt Analyse- und Konfigurationsmdglichkeiten.

1.2 Hersteller

EWIKON HeiRRkanalsysteme GmbH
Siegener Stralle 35
35066 Frankenberg

Tel: +49 6451 501-0
Fax: +49 6451 501-202

Email: info@ewikon.com
Web: www.ewikon.com

1.3 Formales zum Softwarehandbuch

Verantwortlicher der Dokumentation: Henning Becker

Version: 2.0

Druckdatum: 14/12/2021

Sprache: Deutsch (Original Softwarehandbuch)
Gliltig fir Update: EWIKON smart CONTROL V0.83.0

© Copyright, 2021
Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit
Genehmigung der Firma EWIKON HeilRkanalsysteme GmbH.
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Ersatzteile

Der Einsatz von Ersatzteilen von Drittherstellern kann zu Risiken fiihren. Verwenden Sie nur Originalteile oder von der
EWIKON HeilRkanalsysteme GmbH freigegebene Teile. Arbeiten an elektrischen Komponenten durfen nur von EWIKON
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

1.5 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Berlicksichtigung der geltenden Richtlinien, Normen und Ge-
setze, des Stands der Technik sowie unserer Kenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

EWIKON Ubernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund von:

* Nichtbeachtung des Softwarehandbuchs

* Nichtbestimmungsgemafer Verwendung

» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen
* Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

EWIKON iibernimmt auch keine Haftung fiir Folgeschaden oder Produktionsausfalle, verursacht durch fehlerhafte Ubermitt-
lung oder missverstandliche Interpretation von Daten aufgrund von Software-Fehlfunktionen oder Fehlern bei der Verarbei-
tung eingehender oder ausgehender Signale.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur
als unverbindlicher Hinweis und befreit Sie nicht von der eigenen Prufung der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung
fur die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.

Selbstverstandlich gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach MaRgabe unserer Allgemeinen Liefer-
und Zahlungsbedingungen sowie der erweiterten Gewahrleistungsbedingungen.

Diese finden Sie auf unserer Homepage www.ewikon.com.
Es gelten die zum Zeitpunkt des Vertragsschlusses giiltigen gesetzlichen Regelungen.

Technische Anderungen im Rahmen der Verbesserung der Gebrauchseigenschaften und Weiterentwicklung behalten wir
uns vor.

1.6 Gewahrleistungsbedingungen

Die Gewahrleistungsbedingungen flr Heil3- und Kaltkanalsysteme sowie Komponenten sind in den Allgemeinen Geschafts-
bedingungen von EWIKON enthalten.

1.7 Normen und Richtlinien

Das EWIKON smart CONTROL Assistenzsystem fur die SpritzgieRfertigung erfullt folgende europaische Richtlinien:

» 2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
* 2014/30/EU EMV-Richtlinie
« EN 60204-1:2007-06 Sicherheit von Maschinen -
Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd 7
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1.8 Legende Symbole

In der folgenden Tabelle werden die Symbole, die haufig auf der smart CONTROL Oberflache zu finden sind und immer die
gleiche Funktion bieten, erlautert.

Symbol

Beschreibung

Symbol

Beschreibung

Hauptmenu

Listen und Diagramme aktualisieren

Einstellungen vornehmen

E-Mail versenden

Bedingungen fiir Aktionen
konfigurieren

Bedingungen fur Aktionen prifen

Noch nicht gespeicherte Anderungen
ruckgangig machen

Zusatzinformationen anzeigen

Anderungen speichern

Details einblenden

Hinzufligen von neuen Elementen

Ldschen von Elementen

Bearbeiten von Bereichen
oder Elementen

Direktdownload von Daten starten

Direktupload von Daten starten

Protokolldateien einsehen

Auswahl der Zonentemperatur

Auswahl der Zonenleistung

Passwort andern

Alarmmeldung

Archivieren von Daten

Filtern von Datensatzen

Anderung von Reihenfolgen

ONPHORONONONONGNONONONCIE

Fenster schlielen

IR HONCHORONCHORCHONO)

Aktiv- oder Inaktivschaltung
von Funktionen

Tabelle 1: Legende Symbole
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Begriffserklarung

Folgend werden verwendete Begriffe erlautert, welche haufig in der smart CONTROL Oberflache zu finden sind:

Begriff

Beschreibung

Aktion

Die Aktion ist eine digitale Handlung, die nach Erfiillung konfigurierter Bedingungen ausge-
fuhrt wird. Darunter fallen Zahler, Statusanderungen oder Markierungen.

Aktor

Ein Aktor gibt Signale aus, die eine Aktion starten (z.B. ein Digitalsignal, welches eine Lam-
pe an- oder ausschaltet).

Bedingung

Das Erfiillen (oder Nichterflllen) von Bedingungen bestimmt, ob eine Aktion stattfinden
kann. Zum Beispiel wird ein Zahler erst dann ausgefuhrt, sobald die konfigurierten Bedin-
gungen erflllt sind.

Dashboard

Das Dashboard ist der Ubersichtsmonitor der smart CONTROL Einheit, welcher wichtige
Informationen zur Systemperformance anschaulich auf einen Blick darstellt. Vom Dash-
board aus kénnen Detailinformationen auf weiteren Ebenen abgerufen werden.

Gerat

Ein Gerat ist ein OPC UA-fahiges Gerat (Server), welches tUber das Netzwerk eingebunden
wird.

Knoten

Sobald ein OPC UA-fahiges Gerat eingebunden ist, kdnnen Kenngréfen tber Knoten ab-
gegriffen werden. Der Knoten beinhaltet die Eigenschaften und Attribute, welche verarbeitet
und angezeigt werden kdnnen.

Datenknoten

Sobald ein OPC UA-fahiges Gerat eingebunden ist, kdnnen Eigenschaften und Attribute
Uber Knoten abgegriffen werden. Die spezifischen Werte (Values) werden in untergeordne-
te Datenknoten zur Verfligung gestellt. Werte kénnen nicht nur Zahlen, sondern auch Texte
sein. Datenknoten kdnnen in Unterordnern aufgelistet sein.

Leistung

EWIKON Regelgerate werden standardmafig im Pulsbetrieb betrieben (Pulsweitenmo-
dulation). Die Leistung gibt die Schaltwerte der jeweiligen Zone an. Als Leistung wird der
Stellgrad vom Verhaltnis der Ein- und Ausschaltdauer der jeweiligen Regelzone des Heil}-
kanalsystems in [%] bezeichnet.

Beispiel 25 % = 1 Zeiteinheit an / 3 Zeiteinheiten aus (1/4)

Material

Als Material wird der Kunststoff bezeichnet, welcher mit dem ausgewahlten Spritzgiel3-
werkzeug verarbeitet wird. Es kdnnen weitere Komponenten eingepflegt werden (Beispiel:
2K-SpritzgieSwerkzeug).

Tabelle 2: Begriffserklarung

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd



HIGH PERFORMAINCE SYSTEMS E WI Ko N

2. Erste Inbetriebnahme

2.1 Anschluss smart CONTROL

Spannungsversorgung und digitale / analoge Ein- und Ausgéange

Fur den Betrieb von smart CONTROL ist eine Versorgungsspannung von 24 V erforderlich. Die Stromversorgung kann tber

die SpritzgieRmaschine oder ein separates Netzteil erfolgen. Neben der Versorgungsspannung kénnen auch digitale Ein-
und Ausgangssignale sowie analoge Eingangssignale erfasst werden. In der Standardausstattung erfolgt dies tber einen
12-poligen Signalanschluss.

Die Einspeisung erfolgt Gber das Signalkabel (EWIKON Art.-Nr. 60070.026) — die Belegung ist in der nachfolgenden Tabelle

(,Tabelle 3: Kontaktbelegung des 12-poligen Signalanschlusses®) aufgefihrt.

Kontakt

Bezeichnung

Verwendung

1/ schwarz 1

Digiln 1 (+24 V)

Digitaleingang 1

2/ schwarz 2

Digiln 2 (+24 V)

Digitaleingang 2

3 /schwarz 3

Digiln 3 (+24 V)

Digitaleingang 3

4 [ schwarz 4

Digiln 4 (+24 V)

Digitaleingang 4

5/schwarz 5

DigiOut 1 (+24 V)

Digitalausgang 1

6 / schwarz 6

DigiOut 2 (+24 V)

Digitalausgang 2

7 | schwarz 7

Analn (0 - 10 V)

Analogeingang

8/schwarz 8 AnaGND Analogeingang Abbildung 1: 12-poliger Signalanschluss
9/ schwarz 9 +24VDC Versorgungsspannung +24 V
fur smart CONTROL
10 / schwarz 10 GND Versorgungsspannung GND
fur smart CONTROL
11 / schwarz 11 frei frei

12/gn/ge PE Schutzleiter

Tabelle 3: Kontaktbelegung des 12-poligen Signalanschlusses

Netzwerk-Ports

Abbildung 2: Netzwerk-Ports

1. Firmen-Netz

2. smartDevices Netz (OPC UA-Gerate, etc.)
3. smartDevices Netz (OPC UA-Geréte, etc.)

10 2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd
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Die smart CONTROL Einheit verfligt Gber drei verschiedene Netzwerke und dadurch Uber drei verschiedene IP-Adressen.
Folgende Netzwerke sind verfligbar:

WLAN Netzwerk (iber USB WLAN-Dongle) 192.168.137.1 (nicht anderbar DHCP Server)
Netzwerkschnittstelle 1 fir Firmennetzwerk 192.168.200.1 (frei konfigurierbar)
Netzwerkschnittstelle 2+3 fiir Gerate 192.168.201.1 (nicht frei konfigurierbar)

Die USB-Ports kénnen beliebig verwendet werden.

Netzwerk Port 1:
Einbindung in das Firmennetzwerk zum Konfigurieren Uber die smart CONTROL Weboberflache.
Fir die Einrichtung ist der Benutzer verantwortlich.

Netzwerk Port 2 + Port 3:

Einbindung von Geraten, Aktoren und Sensoren mithilfe Buskoppler OPC UA fiir smart Devices.
Gerate missen adressiert werden. Daflr stehen folgende IP-Adressen fir Kundengerate zur freien
Adressvergabe zur Verfligung: 192.168.201.100 bis 192.168.201.119

2.2 Systemvoraussetzungen

HTML5-fahiger Browser: Microsoft Edge / Google Chrome / Mozilla Firefox / Apple Safari
Benotigte Verbindung: WLAN-Netzwerk (Einrichtung); LAN (Normalbetrieb)

2.3 Verbindung herstellen

Die smart CONTROL Einheit kann ber WLAN oder Netzwerkkabel verbunden werden. Fir eine reibungslose Einrichtung
empfehlen wir, die folgende Vorgehensweise einzuhalten.

Tipp: Fur die erste Inbetriebnahme empfehlen wir eine Verbindung per WLAN. Fiir den anschlieBenden dauerhaften
Betrieb sollte die Verbindung mit einem Netzwerkkabel hergestellt werden.

2.3.1 Verbindung per WLAN

1. WLAN am Eingabegerat (Laptop, Tablet oder Smartphone) aktivieren

2. Im WLAN-Netzwerk nach der smart CONTROL Einheit (SSID: siehe Typenschild smart CONTROL) suchen

3. Mithilfe des WLAN-Zugangs mit der smart CONTROL Einheit verbinden. Das Passwort muss nach dem ersten Zugriff
geandert werden (siehe Kapitel ,6.11.4 SoftAP (WLAN Hotspot)“)

4. Einen HTML5-fahigen Browser (Beispiel: Microsoft Edge) 6ffnen und in die Adresszeile die IP-Adresse eingeben
(192.168.200.1)

5. Die Anmeldeseite der smart CONTROL Einheit wird angezeigt

2.3.2 Verbindung per Netzwerkkabel

1. Das Netzwerkkabel in Port 1 der smart CONTROL Einheit und im Endgerat (PC, Tablet, Laptop) einstecken

2. Dem Netzwerkadapter des Endgerats eine IP Adresse vergeben (Standardnetzwerk) Beispiel: 192.168.200.100

3. Einen HTML5-fahigen Webbrowser (Beispiel: Microsoft Edge) 6ffnen und die IP-Adresse der smart CONTROL Einheit in
die Adresszeile eingeben. (192.168.200.1)

4. Die Anmeldeseite der smart CONTROL Einheit wird angezeigt

HeiBRkanalsysteme GmbH

Typ: 68500.100 Serien-Nr.: 0001
SSID: EsC_000001

WLAN-Passwort: p@sswO0rd
IP-Adresse:192.168.137.1 24V DC

Abbildung 3: smart CONTROL Typenschild

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd 11
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24 Anmeldung

Fir die erste Anmeldung muss folgender Username und Passwort eingegeben werden:
Username: admin

Password: admin

Zudem kann hier bereits die Sprachauswahl fur die gesamte Weboberflache getéatigt werden.

EWIKON empfiehlt, das Passwort nach der ersten Anmeldung unbedingt zu andern. Die vorgesehenen Benutzer sollten
angelegt sowie die Benutzerrollen vergeben werden (siehe Kapitel ,6.10 Benutzer”). Die Zugangsdaten fir die erste An-
meldung sollten fir den Normalbetrieb nicht mehr verwendet werden, damit in Protokolldateien die Aktivitdten der Benutzer
richtig zugeordnet werden kénnen.

smart GONTROL

& Anmeldung @ Inf

mustermann.m

Passwort

9

Deutsch

ANMELDEN

V0829 Passwort vergessen?

Abbildung 4: Anmeldefenster der smart CONTROL Prozessiberwachungseinheit

2.5 Meniileiste

In der Mentileiste kann die Sprache der Weboberflache geandert, Alarmmeldungen eingesehen und das Benutzermenu
geoffnet werden.

| = smart CONTROL e
Uberblick Dashboard <
Dashboard | EWIKON
)

Produktivitat e ZyKlus

Zyklen letzte Stunde 360
Zyklus Durchschnitt 100s
[ — Letzter Zyklus 100s (Q

— i Zykus
[ — Einspritzzeit 155

Temperaturentwicklung @

250 °C

Abbildung 5: smart CONTROL Meniileiste

Nach der Anmeldung wird automatisch das Dashboard angezeigt (siehe Kapitel ,4.1 Dashboard").

Das Hauptmenii wird tiber das Hamburgermenii ( == ) gedffnet.
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2.51 Sprachauswahl

musiermann.m ~

0
B Deutsch ‘ ®
- »

= English

™ Deutsch

Il [ltaliano

Abbildung 6: smart CONTROL Sprachauswahl

2.5.2 Benutzermenii

Die Sprachauswahl erfolgt durch Klick auf eine der verfigbaren
Sprachen in der Menlileiste.

Die Standard-Sprache des Webbrowsers wird bertcksichtigt.
Ist diese in der zur Verfiigung stehenden Sprachauswahl nicht
enthalten, wird automatisch Englisch als Standard-Sprache
verwendet.

Im Ubergeordneten Benutzermeni kénnen die Einstellungen fir den angemeldeten Benutzer geandert werden.

Zudem ist es moglich, Gerateaktionen auszuwahlen.

Achtung! Je nach Benutzerrolle werden nicht alle Untermeniipunkte angezeigt. Wenden Sie sich an den
Administrator der smart CONTROL Einheit (siehe Kapitel ,,6.10 Benutzer” und ,,6.10.1 Benutzerrollen®).

C.
m peutscn A .l mustermann.m =
£ Einstellungen

4 Dienst neu starten

 MNeustart

() Herunterfahren

3] Abmelden

Abbildung 7: smart CONTROL Benutzerment

Benutzereinstellungen

Benutzername mustermann.m
Vorname Max

Nachname Mustermann
E-Mail-Adresse Max Mustermann@ewikon.com

Neues Passwort

Passwort bestatigen

Einstellungen:
Anderung von Benutzereinstellungen des angemeldeten Benut-
zers.

Dienst neu starten:
Startet die Software neu.

Neustart:
Startet das Gerat (Hardware) neu.

Herunterfahren:
Das Gerat (Hardware) wird heruntergefahren.

Abmelden:
Angemeldeten Benutzer abmelden. Anschlielend wird automa-
tisch das Anmeldefenster angezeigt.

e e Durch Klick auf den Button werden
die Eingaben verworfen.
Durch Klick auf den Button werden

die Eingaben gespeichert.

Tipp: In diesem Menu kénnen nur die
Benutzereinstellungen des angemelde-
ten Benutzers bearbeitet werden.

Als Administrator konnen alle Benut-
zer und deren Berechtigungen wie in
Kapitel ,,6.10 Benutzer* beschrieben

Abbildung 8: smart CONTROL Benutzereinstellungen

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd
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3. Schnelleinstieg |,,FAQ*

3.1 Verbindung eines OPC UA-fahigen Gerats / einer OPC UA-fahigen Maschine mit
smart CONTROL

1.

14

Verbindung eines OPC UA-fahigen Geréts (z.B. eine Spritzgiemaschine) mit smart CONTROL Uber ein gemeinsames
Netzwerk oder direkt per Netzwerkkabel herstellen (siehe Kapitel ,2.1 Anschluss smart CONTROL").
Im Menii ,Register | Konfiguration — OPC UA — Gerate" auswahlen.

Mame Adresse +

1/0-Set 192.168.201.10 a) () (m

Abbildung 9: Gerate - Auswahl “Neues Gerat”

Ein neues Gerat durch Anklicken des Buttons @ hinzufligen.
Nachdem alle Felder ausgefillt wurden, missen die Angaben mit SPEICHERN gespeichert werden.

IP-Adresse des Gerats

Bei direktem Anschluss Giber Netzwerkschnittstelle 2 oder 3 muss eine
IP-Adresse von 192.168.201.100 bis 192.168.201.119 gewahlt werden (nicht
anderbar). Weitere Informationen siehe Kapitel ,2.3 Verbindung herstellen®.

Neues Gerat x

Name Port des Gerats
Standardwert = 4840

IP-Adresse

Port 4840 |

Wartezeit [ms] in der das
Timeout 10000 ms Gerét naCh Abfrage antwor-
ten muss, bevor ein Fehler
angezeigt wird

@ Keine Authentifizierung

(O Benutzer und Passwort |

Bemerk
emerng Bei passwortgeschiitzten Ge-

raten mussen hier Benutzer
und Passwort eingegeben
werden

ABBRECHEN | EeigsleglSy]

Abbildung 10: Fenster “Neues Gerat”

Die Verbindung zum Gerat kann durch ,Knoten anzeigen® @ gepruft werden. Im Knoten werden abrufbare Informatio-
nen und Daten vom Gerat bereit gestellt.

Name Adresse @

I/O-Set 192.168.201.10 e r m

Knoten anzeigen

Abbildung 11: Knoten anzeigen

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd
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Erfassung von Signalen eines OPC UA-fahigen Gerats / einer OPC UA-fahigen
Maschlne mit smart CONTROL

Signale kénnen durch ein OPC UA-fahiges Gerat oder eine OPC UA-fahige Maschine erfasst werden.

Bevor Signale abgefragt werden kénnen, muss smart CONTROL mit dem Gerat bzw. der Maschine verbunden werden
(siehe Kapitel ,3.1 Verbindung eines OPC UA-fahigen Gerats / einer OPC UA-fahigen Maschine mit smart CONTROL" oder

,0.3.2 Geréate®).

1. Im Bereich ,Konfiguration* des Hauptmenis den Menlpunkt ,OPC UA* / Unterpunkt ,Sensoren” auswahlen.

2. Einen neuen Sensor erstellen.

3. Einen passenden Namen vergeben und den Sensortyp festlegen (Beschreibung der Sensortypen siehe Tabelle).

4. Das OPC UA-fahige Gerat bzw. die Maschine auswahlen und den Sensor mit den passenden Datenknoten verknuipfen.
Hinweis: Wenden Sie sich an den Gerate- / Maschinenhersteller fiir die Beschreibung der spezifischen Daten-
knoten.

5. Die Eingaben speichern.

6. Nun kénnen verschiedene Einstellungen und Aktionen auf Basis des Digitalsignals erstellt werden (siehe Kapitel ,6.8.2
Aktionen®).

Sensortyp Beschreibung

Digital Ein Digitalsignal kann nur zwei Stellungen wiedergeben (an/aus bzw.1/0). Mit diesem einfa-
chen Signal kdnnen Aktionen mit Statusabfrage von Bedingungen eingepflegt werden.
Uber diesen Sensortyp kénnen schnelle Wertanderungen eines numerischen OPC UA
Datenknotens wahrend eines Zyklus erfasst werden. Die aufgezeichneten Daten kdnnen

Analog Trend in den Zyklusdetails als Diagramm und Wertetabelle abgerufen werden. AuRerdem kdnnen
die Daten im Bereich ,Uberwachung® / Menlipunkt ,Diagramme* in eigenen Diagrammen
verwendet werden.
Uber diesen Sensortyp kénnen einzelne Werte eines numerischen OPC UA Datenknotens
erfasst werden. Dabei kann der Wert, abhangig vom Zyklus, regelmaRig, in einem Intervall

Analog Wert oder einer in Kombination von beidem gespeichert werden. Die aufgezeichneten Daten
kénnen in den Zyklusdetails abgerufen werden. Auferdem kdnnen die Daten im Bereich
,Uberwachung* / Menipunkt ,Diagramme* in eigenen Diagrammen verwendet werden.

Text Statt der Weiterverarbeitung von analogen oder digitalen Werten, wird ein Text von einem
eingepflegten Gerat abgefragt (z.B. Fehlertext, Alarm oder Status).

Tabelle 4: Sensortypen

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd 15
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3.3 Erfassung von Temperaturen und Heizleistungen mit smart CONTROL

Bevor Temperaturen/Leistungen erfasst werden kénnen, muss ein OPC UA-fahiges Gerat (Regelgerat oder Spritzgiema-
schine) mit smart CONTROL verbunden werden (siehe Kapitel ,3.1 Verbindung eines OPC UA-fahigen Gerats / einer OPC
UA-fahigen Maschine mit smart CONTROL" oder Kapitel ,6.3.2 Gerate").

1.
2.

16

Im Bereich ,Konfiguration“ des Hauptmenus den Menlpunkt , Temperaturzonen® auswahlen.

Im Element ,Zonen bearbeiten“ werden die aktiven Zonen gepflegt. Durch Klick auf den Button @ die Zone auswahlen
oder eine neue Zone durch Klick auf den Button @ hinzufligen, in der Temperaturen/Leistungen eingebunden werden
sollen.

Hinweis: Die Einbindung von Temperaturen (und Heizleistungen) erfolgt grundsatzlich unter dem Meniipunkt
»Temperaturzonen“ im Bereich ,,Konfiguration®.

Zonen bearbeiten

#  Aktiv  Farbe Lz Name Temp. Ziel Alarme  Offset unten Offset oben +

- | 3| B
C ) ¢ «@®

AngieRbuchs¢ v 99065.045-040 | 120W 220 °C 227 17 °C 8 °C & o

2 a@ W Vereier v Z73000-04 | 1800W wee | 27 C a@ 17 °C 8 C ]
3 a@ MW Verteier ~  Z73000-04 | 1800W wc | 271 C af 17 °C slc|(4) (u
: @@ MW Duse v 95258V02.049 | 250W we | 27 C a@ 17 C g c (4 (@

Abbildung 12: Element “Zonen bearbeiten”

Im Fenster ,Zone bearbeiten” den Reiter ,OPC UA® z )
one hearbeiten x
anklicken und das Gerat auswahlen, welches die Werte
zur Verfligung stellt (siehe Kapitel ,6.3.2.1 Datenstruktur eAlgemen  WTOPCUA | L Diagramn
Gerateknoten®). Temperatur
Gerat Demo Server v
Knoten ns=2;s=demo/zones/zone-003/temperature (-
Faktor 1
Leistung
Gerat Demo Server v
Knoten ns=2:s=demo/zones/zone-003/power -
Faktor 1
ABBRECHEN

Abbildung 13: Fenster “Zone bearbeiten”

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd
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Erfassung von Digitalsignalen mit smart CONTROL

Digitalsignale von nicht OPC UA-fahigen Geraten werden bei der Standardausfiihrung ber ein 12-poliges Signalkabel
(EWIKON Art.-Nr. 60070.026) empfangen und in die Modulbox eingeleitet. Die Modulbox leitet das Signal via OPC UA an
smart CONTROL weiter.

Anschluss Uber das 12-polige Signalkabel:

1. Die Kompatibilitat des Sensors Uberprifen.
2. Die Datenleitung des Sensors nach Belegungsplan anschlieRen (siehe Kapitel ,2.1 Anschluss smart CONTROL").

Kontakt

Bezeichnung

Verwendung

1/ schwarz 1

Digiln 1 (+24 V)

Digitaleingang 1

2 / schwarz 2

Digiln 2 (+24 V)

Digitaleingang 2

3 /schwarz 3

Digiln 3 (+24 V)

Digitaleingang 3

4 |/ schwarz 4

Digiln 4 (+24 V)

Digitaleingang 4

5/ schwarz 5

DigiOut 1 (+24 V)

Digitalausgang 1

6 / schwarz 6

DigiOut 2 (+24 V)

Digitalausgang 2

7 | schwarz 7

Analn (0 - 10 V)

Analogeingang

8/schwarz 8 AnaGND Analogeingang Abbildung 14: 12-poliger Signalanschluss
9/ schwarz 9 +24VDC Versorgungsspannung +24 V
fur smart CONTROL
10 /schwarz 10 | GND Versorgungsspannung GND
fur smart CONTROL
11 /schwarz 11 |frei frei

12/gn/ge PE Schutzleiter

Tabelle 5: Kontaktbelegung des 12-poligen Signalanschlusses

3. Nun ist der Sensor lber das Erfassungsmodul des smart CONTROL Module Basis-Set erreichbar (1/0O-Set).

4. Den angeschlossenen Sensor in der smart CONTROL Weboberflache auswahlen (Bereich ,Konfiguration“ / Menutpunkt
,OPC UA®/ Unterpunkt ,Sensoren®) und ,Sensor bearbeiten” durch Klick auf den Button auswahlen (siehe Kapitel
,0.3.3 Sensoren®).

Sensoren verwalten

Aktiv Name Typ Aktionen +

) Analog In 1 Analog Trend VAN 4

@ Digital In 1 (ZyKussignal) Digital 1 (& [i]
» DigitalIn2 Digital o (& o
» Digitalin3 Digital 0 (&) (@
B Digitalln 4 Digital 0 (& [i]

Abbildung 15: Element “Sensoren verwalten”

5. Den Sensor benennen und das Gerat inkl. Datenknoten auswahlen.
6. Anschlieend kénnen zu dem Sensor Aktionen hinzugefligt werden (siehe Kapitel ,6.8.2 Aktionen®). Der Digitaleingang
,Digital In 1*ist in der Regel werksseitig bereits firr die Erfassung des Zyklussignals eingerichtet.

Je nach Ausstattung kénnen verschiedene Schnittstellen an smart CONTROL belegt werden. Die Anzahl und die Art der
Schnittstellen ist dem Verdrahtungsplan zu entnehmen (siehe Kapitel ,6.9 Dokumente®).
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Erfassung von Analogsignalen mit smart CONTROL

Analogsignale von OPC UA-fahigen Geraten kdnnen mithilfe des 12-poligen Signalkabels empfangen werden.(EWIKON
Art.-Nr. 60070.026).

Anschluss Uber das 12-polige Signalkabel:

1. Die Kompatibilitat des Sensors Uberpriifen.
2. Die Datenleitung des Sensors nach Belegungsplan anschlieRen (siehe Kapitel ,2.1 Anschluss smart CONTROL").

Kontakt

Bezeichnung

Verwendung

1/ schwarz 1

Digiln 1 (+24 V)

Digitaleingang 1

2/ schwarz 2

Digiln 2 (+24 V)

Digitaleingang 2

3 /schwarz 3

Digiln 3 (+24 V)

Digitaleingang 3

4 [ schwarz 4

Digiln 4 (+24 V)

Digitaleingang 4

5/schwarz 5

DigiOut 1 (+24 V)

Digitalausgang 1

6 / schwarz 6

DigiOut 2 (+24 V)

Digitalausgang 2

7 | schwarz 7

Analn (0 - 10 V)

Analogeingang

8 /schwarz 8 AnaGND Analogeingang Abbildung 16: 12-poliger Signalanschluss
9 /schwarz 9 +24V DC Versorgungsspannung +24 V
fur smart CONTROL
10 /schwarz 10 | GND Versorgungsspannung GND
fur smart CONTROL
11 / schwarz 11 frei frei
12/gn/ge PE Schutzleiter

Tabelle 6: Kontaktbelegung des 12-poligen Signalanschlusses

3. Nun ist der Sensor lber das Erfassungsmodul des smart CONTROL Module Basis-Set erreichbar. (1/0-Set)

4. Den angeschlossenen Sensor in der smart CONTROL Weboberflache auswahlen (Bereich ,Konfiguration / Menlpunkt
,OPC UA" / Unterpunkt ,Sensoren®) und ,Sensor bearbeiten” durch Klick auf den Button auswahlen (siehe Kapitel
,0.3.3 Sensoren®).

Sensoren verwalten

Aktiv Name Typ Aktionen +
) Analog In 1 Analog Trend 0 (& i)
. Digital In 1 (Zyklussignal) Digital 1 & ]
B DigitalIn2 Digital o (& ]
» Digitalln 3 Digital o0& o
» Digitalin4 Digital 0 (&) (@

Abbildung 17: Element “Sensoren verwalten”
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Sensor bearbeiten

Name

Typ

Aktiv

Gerat

Knoten

Dashboard

Einheit

Anzeigewert

Aufbewahrungsdauer

22 Allgemein =2 Diagramm

000

Analog In 1

Analog Trend v

)

110-Set v

ns=2;i=213012 o

» Im Dashboard anzeigen

W Anzeigewert skalieren

60 Tage

Abbildung 18: Fenster “Sensor bearbeiten”

Sensortyp

Beschreibung

Analog Trend

Uber diesen Sensortyp kénnen schnelle Wertanderungen eines numerischen OPC UA
Datenknotens wahrend eines Zyklus erfasst werden. Die aufgezeichneten Daten kdnnen
in den Zyklusdetails als Diagramm und Wertetabelle abgerufen werden. AuRerdem kénnen
die Daten im Bereich ,Uberwachung” / Meniipunkt ,Diagramme" in eigenen Diagrammen
verwendet werden.

Analog Wert

Uber diesen Sensortyp kénnen einzelne Werte eines numerischen OPC UA Datenknotens
erfasst werden. Dabei kann der Wert, abhangig vom Zyklus, regelmaRig, in einem Intervall
oder einer in Kombination von beidem gespeichert werden. Die aufgezeichneten Daten
koénnen in den Zyklusdetails abgerufen werden. AuRerdem kénnen die Daten im Bereich
,Uberwachung* / Meniipunkt ,Diagramme* in eigenen Diagrammen verwendet werden.

Tabelle 7: Sensortypen (Auszug)

5. Den Sensor benennen und das Gerat inkl. Datenknoten auswahlen (siehe Kapitel ,6.3.2.1 Datenstruktur Gerateknoten®).
6. AnschlieRend kénnen zu dem Sensor Aktionen hinzugefiigt werden (siehe Kapitel ,6.8.2 Aktionen®).

Je nach Ausstattung kdnnen verschiedene Schnittstellen an smart CONTROL belegt werden. Die Anzahl und die Art der
Schnittstellen ist dem Verdrahtungsplan zu entnehmen (siehe Kapitel ,6.9 Dokumente®).
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3.6 Einrichtung von smart CONTROL als OPC UA-Server

Es gibt die Mdglichkeit, smart CONTROL als OPC UA Server agieren zu lassen, um Daten fir weitere Gerate bereitzustel-
len.

Sobald die Funktion aktiviert ist, kann smart CONTROL nicht nur Daten lesen, sondern auch fiir andere Geréte bereitstellen.

Im Bereich ,Konfiguration“ des Hauptmeniis den Menupunkt ,OPC UA® / Unterpunkt ,Server‘ auswahlen.
Den Server einschalten.

Den Port mit den Geraten vergleichen, welche auf smart CONTROL zugreifen sollen.

Angeben, ob nur mit Benutzeranmeldung auf smart CONTROL zugegriffen werden darf.

Die Eingabe speichern.

o kw0~

Anschlieend kénnen OPC UA-fahige Gerate auf smart CONTROL zugreifen und deren Daten verarbeiten.

Server e e

@ CEingeschaltet
Port 4540

@ ~nonyme Anmeldung

I Benutzeranmeldung

Benutzername

Passwort

Abbildung 19: Menlpunkt “OPC UA” / Unterpunkt “Server”

3.7 Umbenennung und Gruppierung von Temperaturzonen

Die Analyse von Daten kann durch Eingruppieren und Umbenennen von Temperaturzonen erleichtert werden. Durch die
Vergabe einheitlicher Farben wird das Lesen von Diagrammen vereinfacht.

1. Im Bereich ,Konfiguration“ des Hauptmenus den Menlpunkt , Temperaturzonen* auswahlen.
2. Im Element ,Zonen bearbeiten* kdnnen Gruppierung und Darstellung der Temperaturzonen bearbeitet werden.

Zonen bearbeiten

Ativ Farbe wp Name Temp. Ziel Alame  Offset unten Offsst oben +

u.l v]I UBERNEHMEN T -I < I-I < ]I < I..

1 ‘ AngieRbuchse v 99065.045-040 | 120W 220°C 2271 °C ‘ 17 °C 8 °C d o
2 . [ | Verteiler ~ Z73000-04 | 1800W 220°C 227 °C . 17  °C 8 °C 4 o
3 ‘ [ | Verteiler v Z73000-04 | 1800W 220°C 2271 °C ‘ 17 °C 8 °C d o
4 ) [ | Duse v 95258-V02.049 | 259W 220°C 2271 °C @ 17 °C 8 °C d o

Abbildung 20: Menlipunkt “Temperaturzonen” / Element “Zonen bearbeiten”

3. Jeder Temperaturzone kénnen unterschiedliche Farben zugewiesen werden. Es ist mdglich, jeder Zone oder Zonengrup-
pe eine Farbe zuzuweisen.

4. Der Name kann wie im Beispiel definiert sein oder nach eigenen Wiinschen umbenannt werden. In der Anderungszeile
(oberste Zeile) kdnnen alle Temperaturzonen auf einmal geandert werden.

5. Sobald die Zonen gruppiert und einer Farbe zugewiesen sind, wird das Filtern in Diagrammen vereinfacht.
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3.8 Anlegen von Produktionssegmenten

Produktionssegmente dienen der zeitlichen Einteilung einer SpritzgieRproduktion in entsprechende Produktionsabschnitte.
Der Vorteil davon ist die zeitliche Eingrenzung an Analysestellen der smart CONTROL Einheit. Dadurch kénnen Zeitraume
den jeweiligen Produkten schnell zugeordnet werden.

Produktionssegmente verwalten

start Ende Name Produktionsnummer Auftragsnummer Maschine Werkzeug +

13.05.2021 08:00 27.05.2021 16:53 Petrischale 2-fach Nadelverschluse 215848 345649 Demag Petrischale NVD9 v o

Abbildung 21: Element “Produktionssegmente verwalten”

1. Im Bereich ,Konfiguration* des Hauptments den MenUpunkt ,Produktion® auswahlen.

2. In der Tabelle ,Produktionssegmente verwalten“ kbnnen neue Segmente angelegt werden. Bestehende Segmente kon-
nen angepasst oder geléscht werden. Es ist moglich, dass sich der Zeitraum eines Produktionssegments wahrend der
Produktion andern kann.

3. Fir ein neues Segment die Informationen in die Felder eintragen. Wenn ein Werkzeug angelegt ist, kann es aus dem
Dropdown-Meni ausgewahlt werden. Um ein Werkzeug anzulegen siehe Kapitel ,6.4 Werkzeuge*.

Neues Segment x

Name

Start 28.05.2021 [m]
14:46:55 ]

Ende 28.05.2021 [m]
14:46.55 ®

Produktionsnummer

Auftragsnummer

Maschine

Werkzeug Bitte wahlen sie v

Bemerkung

ABBRECHEN [EgSleg 2]

Abbildung 22: Fenster “Neues Segment”

4. Produktionssegmente kénnen in den Menlpunkten ,5.2 Zyklen“ und ,5.3 Produktivitat” fir eine zeitliche Eingrenzung
ausgewahlt werden.
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3.9 Markierung von Zyklen

Zyklen kénnen nach frei konfigurierbaren Bedingungen markiert werden. Diese Markierungen sind in der Zyklusubersicht
einsehbar. Zyklen kénnen nach Markierungen gefiltert werden. Bevor ein Zyklus markiert werden kann, muss zuvor eine
Markierung angelegt werden.

Markierungen verwalten

Farbe Name +
B ZyKlus unvolistandig (System Markierung)
B Ausschuss s) (@

B Schmelzedruck OK rd o

Abbildung 23: Menlpunkt “Markierungen” / Element “Markierungen verwalten”

1. Im Bereich ,Konfiguration* des Hauptments den MenUpunkt ,Markierungen“ auswahlen.

2. Eine neue Markierung durch Klick auf den Button erstellen.

3. Das Fenster ,Neue Markierung“ 6ffnet sich, in dem ein Name vergeben, eine Beschreibung eingetragen und eine Farbe
zugewiesen werden kann.

4. Die Festlegung von Bedingungen fiur eine Markierung eines Zyklus erfolgt im Bereich ,Konfiguration* / Menlpunkt ,OPC
UA*® / Unterpunkt ,Sensoren®.

5. Einen bestehenden Sensor auswahlen oder einen neuen Sensor anlegen (siehe Kapitel ,6.3.3 Sensoren®). Durch Klick
auf den Button offnet sich das Fenster ,Sensor bearbeiten®.

6. Im Reiter ,Aktionen” kann die Aktion ,Zyklus markieren® angelegt werden indem der Button ,Neue Aktion erstellen® ange-
klickt wird.

Neue Aktion x

Aktiv [ ]

Typ Zyklus markieren v

Name

Ausloser Signal AN v

Markierung Bitte wahlen sie v
ABBRECHEN

Abbildung 24: Fenster “Neue Aktion”

7. Den Aktionstyp ,Zyklus markieren“ auswahlen und einen Namen vergeben. Als Markierung kénnen nur angelegte Mar-
kierungen ausgewahlt werden (siehe Kapitel ,6.7 Markierungen®).

8. Zusatzliche Bedingungen kénnen eingerichtet werden (siehe Kapitel ,6.3.3.10 Bedingungstypen festlegen®).

9. AnschlieRend kénnen die Markierungen unter ,5.2 Zyklen“ eingesehen werden. Die Markierungen werden auch unter
,Zyklus-Details“ gespeichert und in den Masterprozessdaten aufgelistet (siehe Kapitel ,4.1.2 Zyklus®).

Zyklen e 9

@ 11042021 O bis  11/05/2021 [m] T

©  Projekt Kolben v

# Start Dauer Markierungen

Abbildung 25: MenUpunkt “Zyklen”
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3.10 Anlegen eines Zahlers

Mithilfe von Aktionen kdnnen, losgelést vom Absolutzahler, weitere Zahler generiert werden. Diese kénnen flr die Anzahl
von Gutteilen oder Schusszahlen, aber auch andere Intervalle genutzt werden.

Um einen Zahler ansteuern zu kdnnen, muss er zunachst angelegt werden.

1. Im Bereich ,Konfiguration* des Hauptmentis den Menlipunkt ,Zahler* auswahlen.

2. Durch Klick auf den Button wird ein neuer Zahler erstellt. Das Fenster ,Neuer Zahler* 6ffnet sich, in dem die Eigen-
schaften des Zahlers wie Name und Wert festgelegt werden.

Neuer Zahler x
Dashboard . Im Dashboard anzeigen

Name Schusszahl

Bemerkung Je Schuss werden 4 Kavitaten gefullt

Startwert 0

Abbildung 26: Fenster “Neuer Zahler”

3. Im Bereich ,Konfiguration® / Mentpunkt ,OPC UA® / Unterpunkt ,Sensoren” kann ein Sensor bearbeitet werden. Dazu
muss ein passender OPC UA-fahiger Sensor muss ausgewahlt und eine Aktion erstellt werden. Im Reiter ,,Aktionen*

kann eine neue Aktion hinzugefligt werden. Bei Bedarf konnen zusatzliche Bedingungen fiir das Ausldsen des Zahlers
definiert werden.

Neue Aktion x
Aktiv .

Typ Zahler .
Name Schusszahl

Ausloser Signal AN v

Zahler Schusszahl A
Operator + v

Wert 4

Abbildung 27: Fenster “Neue Aktion”

4. Der Zahler kann im Dashboard sowie im Menupunkt ,Zahler“ eingesehen werden.
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3.11 Anlegen von Alarmen

Mit der Funktion ,Alarme” kdnnen Abweichungen im laufenden Prozess erkannt und mitgeteilt werden. Durch das Pflegen
von Aktionen mit den dazugehdrigen Bedingungen, kdnnen die Grenzen der Prozessparameter genau definiert und abge-
fragt werden.

Damit ein Alarm eingerichtet werden kann, muss ein Aktionstyp (z.B. Zahler, Aktoren, Markierungen) eingepflegt werden
(siehe Kapitel ,6.3.2 Gerate* und Folgende).

1. Im Bereich ,Konfiguration* des Hauptmenis den Menlpunkt ,Alarme” auswahlen.

2. Einen neuen Alarm erstellen, indem eine neue Aktion durch Klick auf den Button @ hinzugefuigt wird.
Alarme kénnen auch per E-Mail versendet werden. Dazu muss der E-Mail Server gepflegt werden (siehe Kapitel ,6.11.3
E-Mail Server®).

Neue Aktion x

Aktiv [ ]

Typ Aktor ansteuern v

Name Alarm "Spritzdruck erhoht"

Ausgang Signalhorn ~

Dauer 500 ms
ABBRECHEN

Abbildung 28: Fenster “Neue Aktion”

3. Nach dem Speichern muss die Bedingung durch Klick auf den Button @ erstellt werden.

Neue Bedingung x
Aktiv .

Typ Sensor v
Sensor Bitte wahlen sie ... v
Operator GroRer als (=) v

Wert

ABBRECHEN Q§ SPEICHERN

Abbildung 29: Fenster “Neue Bedingung”
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3.12 Sichern von Masterprozessdaten

Sobald der SpritzgieRprozess sicher ist und die Zyklen ohne Auffalligkeiten abgeschlossen werden, kann es sinnvoll sein,
die Masterprozessdaten zu diesem Zyklus zu speichern. Die Masterprozessdaten sind alle Daten, die von smart CONTROL
innerhalb eines Zyklus*‘ erfasst werden. Diese werden in einer separaten Datei in smart CONTROL gespeichert. Dies kann
hilfreich sein, wenn die Daten fiir einen validierten SpritzgieRprozess gesichert werden sollen.

1. Im Bereich ,Uberblick* des Hauptmeniis den Meniipunkt ,Dashboard” auswéhlen.
2. Im Fenster ,Zyklus® ,Zyklus-Details anzeigen® auswahlen.

Zyklus #430055 B)( &) x
Start 11/05/2021 10:01:38
Dauer 1002s

W Markierungen W zanle arme %" Sensore
Datum Markierung

11/05/2021 10-01:38

AA

2 ~ v SCHLIESSEN

Abbildung 30: Fenster “Zyklusdetails”

Das Speichern der Daten kann durch Klick auf den Button direkt in smart CONTROL erfolgen oder durch Klick auf
den Button als Microsoft® Excel®-Datei heruntergeladen werden.

3. Sobald die Daten als Dokument gespeichert wurden, kénnen die gespeicherten Dokumente unter ,6.9 Dokumente® ein-
gesehen und bearbeitet werden.

Name Dateiname +
Cycle-7684-Details-23.03.2021 10:29:36.xlsx Cycle-7684-Details-23.03.2021 10:29:36.xlsx X s i
Cycle-6733-Details-23.03.2021 13:24:45 xlsx Cycle-6733-Details-23.03.2021 123:24:45 xlsx F.3 rs o
Cycle-8733-Details-23.03.2021 13:24:50 xlsx Cycle-8733-Details-23.03.2021 13:24:50 xlsx F3 r m

Abbildung 31: Element “Dokumente”

Tipp: Durch Klick auf den Button @ konnen weitere Dokumente hochgeladen und abgespeichert werden. Dadurch
hat jeder Benutzer von smart CONTROL Zugriff auf die Dokumente.
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4. Anzeigeoptionen | Bereich ,,Uberblick“

.-
— . 4.1 Dashboard

Im Menupunkt ,Dashboard” werden alle erfassten Messdaten anschaulich in Echtzeit dargestellt. Dies ermoglicht es,
Schwankungen oder Stérungen im Prozess schnellstmdglich zu erkennen und Abweichungen entgegenzuwirken.

smart CONTROL

Uberblick Dashboard

5

EWIKON

Dashboard

Produktivitat e ZyKlus

Zyklen letzte Stunde 360

. ZyKlus Durchs chnitt 100s
Nicht im Zyklus Letzter Zyklus 100s (Q
. Im Zykius
Einhet offing Einspritzzeit 155
Temperaturentwicklung
250 °C

Temperaturz [ 12 ]
200C

]

Zone Temp. Leistung Name Status

1 21°c 12% Zone#01 ° Q 150°C

] 2 222°C 14%  Zone %02 ° Q
100°C

] 3 220°C 13% Zone#03 QO (a

] 4 21°C 12%  Zone#04 Q
° 50°C

smart CONTROL (v0.82.9) | © EWIKON 1110512021 09:55:57

Abbildung 32: Menlpunkt Dashboard

26 2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd



HIGH PERFORMAIMNCE SYSTEMS E WI Ko N

4.1.1 Produktivitat

Das Element ,Produktivitat® zeigt Informationen zur Zyklusaktivitat fir den eingestellten Zeitraum.
Uber das Dropdown-Menii kann ein Zeitraum ausgewahlt werden.

Nach dem Auswahlen des Zeitraums wird die Anzeige automatisch aktualisiert.

Das Kreisdiagramm wird in drei Sektoren unterteilt:

Nicht im Zyklus

Wenn nach einer bestimmten Zeit, die mit dem ,Zyklus Timeout® (siehe Kapitel ,4.2.3 Werkzeuge*
und Kapitel ,Werkzeuge verwalten®) eingestellt werden kann, kein nachstes Zyklussignal eingeht,
zeigt smart CONTROL den Status ,Nicht im Zyklus® an. Die Zeit zwischen den Zyklussignalen ist

groRer als der eingestellte Zyklus Timeout.

Im Zyklus

Der Spritzgief3zyklus ist im Automatikbetrieb innerhalb der voreingestellten Grenze. (Zyklus Timeout
siehe Kapitel ,4.2.3 Werkzeuge* und Kapitel ,Werkzeuge verwalten®).

Einheit offline

smart CONTROL ist nicht mit dem Stromnetz verbunden und offline. Es werden in dieser Zeit keine
Daten aufgezeichnet.

Tipp: Beim Bewegen des Mauszeigers auf die Sektionen des Diagramms wird der prozentuale Anteil angezeigt!

41.2 Zyklus

Das Element ,Zyklen® informiert Uber aktuelle Zykluswerte. Angezeigt werden die Anzahl der Zyklen der letzten Stunde, die
letzte Zykluszeit sowie die durchschnittliche Zykluszeit. Die aktuelle Einspritzzeit des letzten Zyklus wird dargestellt. Durch

Klick auf den Button

@ kénnen weitere Details des letzten Zyklus abgerufen werden.

Zyklusnummer: Alle untenstehenden
Details gelten nur fir diesen Zyklus!

Startzeitpunkt des ausgewahlten Zyklus ‘

|Zyk|u5 #430106' F":l Direktdownload

zum ausge-
wahlten Zyklus

Dauer des [ start 11/05/2021 10:10-08 | aller Daten im
ausgewahlten ausgewahlten
Zyklus —-I Dauer 10.02 s | Zyklus
. . —'l W Markierungen W Zanler A Alzrme =" Sensoren |
Weitere Details

Mit den Rich-
tungspfeilen
(oben und unten)
kénnen die Zyklen
nacheinander aus-
gewahlt werden.
Durch Klicken
des Doppelpfeils
nach oben wird
der letzte Zyklus
angezeigt

Speichern aller
Datum Alarm Daten im ausge-
wahlten Zyklus
welcher direkt in
smart CONTROL
als Dokument
hinterlegt wird
(siehe Kapitel
,6.9 Dokumente*
/ ,4.2.2 Doku-
mente*)

Keine Alarme gefunden

b A ~ v SCHLIESSEN

Abbildung 33: Element ,Zyklen* / Zyklusdetails
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Zyklus #430055 (D) (x Im Register ,Markierungen® kénnen die gesetzten Markie-
rungen des ausgewahlten Zyklus eingesehen werden.

Start 111052021 10:07:38 Die Markierungen werden im Bereich ,Konfiguration® /
Dauer 10025 Mendipunkt 6.7 Markierungen“ verwaltet.
W Markierungen W Zanle A Aarme %" Sensoren
Datum Markierung
11/05/2021 10:01:38 | Schuss (4-Kavitaten) OK |
2 - v SCHLIESSEN

Abbildung 34: Zyklusdetails - Register Markierungen

Zyklus #430106 2)(2) (= Im Register ,Z&hler” werden alle Zahlerstande zum Zeit-
punkt des entsprechenden Zyklus‘ angezeigt. Zahler kénnen
Start 11/08/2021 10.10.08 im Bereich ,Konfiguration“ / MenUpunkt ,6.6 Z&hler hinzu-
Daver 10025 gefiigt werden.
W Markierungen W Zanler A rlarme %" Sensore

batum Zatie Wert  AktusllerWert
11/05/2021 10:10:08 Zyklus (Absolut) 713.089 713.090
11/05/2021 10:10:08 Zyklus (Relativ) 412602 412603
11/05/2021 10:10:08 Schusszahl 395493 395494
12/04/2021 11:08:51 Ausschuss 0 0

2 ~ v SCHLIESSEN

Abbildung 35: Zyklusdetails - Register Zahler

Zykius #430106 () ( Sobald ein Alarm im ausgewahlten Zyklus ausgelost wurde,
wird dieser im Register Alarme aufgelistet. Alarme kdnnen

Start 1110512021 10.10.08 im Bereich ,Konfiguration“ / Menlpunkt ,5.5 Alarme* einge-
Dauer 1002 stellt werden.
W Markierungen W Zahle A Alarme " Sensore

Datum Alarm

Keine Alame gefunden

a ~ v SCHLIESSEN

Abbildung 36: Zyklusdetails - Register Alarme
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Zyklus #430106 a)(&)(x
Start 11/05/2021 10:10:08
Dauer 10.02s
W Markie e W Zanle A Alarme " Sensoren
| a) Senso Zeit wert
b) Keine Daten gefunden
2 A v SCHLIESSEN
Abbildung 37: Zyklusdetails - Register Sensoren
W Markie W Zanle A ~arme =" Sensoren
B Senso Zeit Wert
= Keine Daten gefunden
Q
» e W Zahler A Alarme " Sensoren
E Senso Anzahl Min Max [
= | interval 143 -100,610 -99,390 100131 (12
Positionsmessung 143 -0.610 0,610 -0.131 =
a
» e e @ Zanler A Alarme =" Sensoren
Sensor Positionsmessung ~
= 0.8
|08
0,4
|
0.2
0
-0,2
0.4
0.6
0.8
0 1 2 3 4 5 7 8 g 10
» e W Zahler A Alarme " Sensoren
= Sensor Intervall v
Zeit Analog Anzeige
0,000 ms 8,83 -99,95
0,101 ms 15,10 -99,91
0,201 ms 2131 -99,87
0,301 ms 2742 -99,83

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd
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Wenn zur Dokumentation Sensoren eingepflegt
wurden, werden die erfassten Daten des ausge-
wabhlten Zyklus' im Register Sensoren aufgezeigt.
Die Messdaten werden in vier Unterpunkten ent-
sprechend des Sensortyps dargestellt. Sensoren
kénnen im Bereich ,Konfiguration“ / MenUtpunkt
,OPC UA"/ Unterpunkt ,6.3.3 Sensoren” gepflegt
werden.

a) Analog Wert Ubersicht

Darstellung von Einzelwerten, die je Zyklus
erfasst werden

b) Analog Trend Ubersicht

Ansicht von Min., Max. und Durchschnittswerten
von Datenkurven innerhalb eines Zyklus'

c) Analog Trend Diagramm

Darstellung von Datenkurven innerhalb eines
Zyklus'

d) Analog Trend Tabelle

Ansicht der einzelnen Datenpunkte zu den Da-
tenkurven in b) und c)
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4.1.3 Temperaturzonen

Das Element ,Temperaturzonen® zeigt die aktuellen Temperaturen sowie den Status der Uberwachten Zonen an. Aktive Ver-
anderungen der Temperatur werden durch rote bzw. blaue Pfeile angezeigt. Der Status jeder Zone wird angezeigt.

Beim Anklicken einer Zone wird automatisch das Element ,Zoneninformation* (siehe Kapitel ,5.4 Temperaturzonen®) mit
den Spezifikationen der Zone angezeigt. Details zu Alarmmeldungen im Status kdnnen durch Klick auf den entsprechenden
Button A abgerufen werden.

Tipp: Eine Benennung der Zonen erleichtert die Zuordnung im aktiven SpritzgieRprozess!

4.1.4 Temperaturentwicklung

Temperaturentwicklung @

250 °C
[ -
200 °C
o _
=== 11/05/2021 11:06 =
E 95258-V02.049 | 259W: 221,0 °C
100 °C
50 =C - = = = =
Tipp: Durch Bewegen des Mauszeigers auf einen beliebigen
Zeitpunkt einer Zone werden weitere Informationen angezeigt!
0°C
10:56 10:57 10:58 10:59 11:00 11:01 11:02 11:03 11:04 11:05 11:06

Abbildung 38: Element ,Temperaturentwicklung"

Das Element ,Temperaturentwicklung® zeigt den Temperaturtrend der einzelnen Zonen an. Auf der senkrechten Achse ist die
Temperatur und auf der waagerechten Achse die Zeit dargestellt. Durch Klick auf den Button werden die Diagrammein-
stellungen angezeigt. Hier kdnnen der zu betrachtende Zeitraum und die Sichtbarkeit der Zonen ausgewahlt werden.

Damit die Diagrammkurven richtig dargestellt werden, missen die einzelnen Zonen den Zonentypen zugewiesen werden.
Diese Einstellung kann im Bereich ,Konfiguration® / Menlipunkt , Temperaturzonen® (siehe Kapitel ,6.2 Temperaturzonen®)
vorgenommen werden.

Diagramm Einstellungen x
Zeitraum Letzte 10 Minuten ~
Sichtbarkeit B Sonstiges

@@ Dosen

a@ ‘ereier

@@ ~ngietbuchsen
B Antricbe

B Werkzeuge

ABBRECHEN |[Eigalegi=si]

Abbildung 39: Diagrammeinstellungen
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4.1.5 Zahler

Das Element ,Zéhler* zeigt eine Ubersicht (iber die angelegten Zahler.

Der ,Zahler absolut” ist ein interner Zahler, welche die Gesamtzahl an Zyklen zahlt, die mit smart CONTROL in der gesam-
ten Erfassungszeit erfasst wurden. Dieser Zahler kann nicht zurlickgesetzt werden.

Der ,Zahler relativ” ist ein Zahler, welcher die Anzahl an erfassten Zyklen zahlt. Dieser kann im Gegensatz zum ,Zahler
absolut* im Bereich ,Konfiguration“ / MenUpunkt ,Zahler* auf Null zurliickgesetzt werden.

Prozessspezifische Zahler kdnnen eingerichtet werden. Weitere Informationen zum Einrichten von Zahlern siehe
Kapitel ,,6.6 Zahler*.

4.1.6 Leistungsentwicklung

Leistungsentwicklung

100 %
Tipp: Durch Bewegen des Mauszeigers auf einen beliebigen
Zeitpunkt einer Zone werden weitere Informationen angezeigt!

60 % 18/05/2021 06:00
Z73000-04 | 1800W: 15,4 % lk _

1

m
i

= -+
= =

1]
1

10% 2

0%

11:03 11:04 11:05 11:06 11:07 11:08 11:09 1:10 111 11:12 11:13

Abbildung 40: Element ,Leistungsentwicklung"

Das Element ,Leistungsentwicklung® zeigt die Leistung der einzelnen Zonen an. In der senkrechten Achse ist die Leistung in
Prozent und auf der waagerechten Achse die Zeit dargestellt. Durch Klick auf den Button werden die Diagrammeinstel-
lungen angezeigt. Hier kdnnen der zu betrachtende Zeitraum und die Sichtbarkeit der Zonen ausgewahlt werden.

Damit die Diagrammkurven richtig dargestellt werden, mussen die einzelnen Zonen den Zonentypen zugewiesen werden.
Diese Einstellung kann im Bereich ,Konfiguration“ / Mentpunkt ,Temperaturzonen® (siehe Kapitel ,6.2 Temperaturzonen®)
vorgenommen werden.

Diagramm Einstellungen x
Zeitraum Letzte 10 Minuten v
Sichtbarkeit B Sonstiges

@@ Dosen

a@ ‘ereier

@@ ~ngieRbuchsen
B Antriebe

B Werkzeuge

ABBRECHEN [Eagslegi=sil]

Abbildung 41: Diagrammeinstellungen
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4.1.7 Sensoren

Das Element ,Sensoren*” zeigt einen Uberblick tiber angelegte Sensoren mit deren Wert. Sensoren kénnen im Bereich ,Kon-
figuration / Menlpunkt ,OPC UA* / Unterpunkt ,6.3.3 Sensoren® angelegt und gepflegt werden.

0 4.2 Systeminformationen

Im Menupunkt ,Systeminformationen® werden wichtige Auftragsinformationen, wie Auftragsnummer oder Projektbezeich-
nung, sowie die technischen Daten der SpritzgieRanwendung, wie Verarbeitungstemperaturen und Zykluszeiten, auf einen
Blick angezeigt. Weiterhin kdnnen hier alle bereitgestellten Dokumente oder Dateien heruntergeladen werden.

421 Systeminformationen

Systeminformationen

|Typ / Artikeinummer |—‘ smart CONTROL Artikelnummer ‘
[ serennummer || smart CONTROL Seriennummer |
|Zubehar |—‘ smart CONTROL Hardwareausstattung ‘ | __| Felder werden vor der Auslieferung
[utvagsnummer |- EWIKON Auftragsnummer | durch EWIKON ausgeftilt
Kunde
Lieferdatum 21.09.2020

Felder kénnen im Bereich ,Konfigurati-
Projekt Salz- und Plefferstreuer on“/ Menupunkt ,Allgemein® / Element
.Informationen® ausgefiillt werden (siehe
—| Kapitel ,6.1 Allgemein®). Wenn EWIKON
Bemerkung diese Informationen vorliegen, werden
auch diese Felder vor der Auslieferung
ausgefillt

Standort

Abbildung 42: Element “Systeminformationen”

Tipp: Bei Riickfragen, Support oder Ersatzteilbestellungen bitte die oben genannten Informationen bereithalten.
Dies ermdglicht eine schnelle Abwicklung.

4.2.2 Dokumente

Das Element ,Dokumente” zeigt eine

Dokumente .. .
Ubersicht, welche Dokumente zum
Neme HeilRkanal zur Verfuigung stehen.Die
Cycle-7684-Details-23.03 2021 10:29:36 xisx 3 gespeicherten Zyk|USdetai|S konnen hier
heruntergeladen werden (siehe Kapitel
Cycle-8733-Details-23.03 2021 13:24:45 xlsx £ «
»4.1.2 Zyklus").

Cycle-8733-Details-23.03.2021 13:24:50 xlsx E3

Im Bereich ,Konfiguration“ / Mentpunkt
Abbildung 43: Element “Dokumente” .Dokumente*“ (siehe Kapitel ,6.9 Doku-
mente“) kdnnen Dokumente hochgeladen,
bearbeitet oder geléscht werden.

32 2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd



HIGH PERFORMAIMNCE SYSTEMS E WI Ko N

4.2.3 Werkzeuge

Im Element ,Werkzeug“ werden die Details des aktiven Werkzeugs angezeigt. Zuvor muss ein Werkzeug im Bereich ,Konfi-
guration” / Menupunkt ,Werkzeug® (siehe Kapitel ,6.4 Werkzeuge®) angelegt werden.

Name

Artikelbezeichnung

Fachzahl

Abmessungen

Salz- und Pfefferstreuer offen

Streuer (7,8g) offen

2+2

396 x 346 x 520

Zykluszeit Timeout

40s I

Mittlere Anzahl Spulzyklen

Bemerkung
Komponente Material
1. PP

2.

3.

4.

Os

Werkzeug wurde am 07.04.2021 gewartet.

WZ Temp.

Dauert ein Zyklus langer als der einge-
stellte Zykluszeit Timeout wird der Status
der Produktivitat auf ,Nicht im Zyklus*®
gesetzt.

Abbildung 44: Element “Werkzeug"“

Q 4.3 Virtuelle Assistenz

Die Virtuelle Assistenz gibt Hilfestellung bei der Bedienung der EWIKON HeilRkanalsysteme.

Weiterfuhrende Informationen sind in der Betriebsanleitung erhaltlich. Die aktuellen Betriebsanleitungen zu EWIKON Heil3-
kanalsystemen stehen auf unserer Homepage www.ewikon.com im Bereich ,Service* / Menipunkt ,Download” zum Down-

load bereit.

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd
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5. Analysefunktion | Bereich ,,Uberwachung*

Im Bereich ,Uberwachung” befinden sich die Analysefunktionen von smart CONTROL. Die Meniipunkte werden im Folgen-
den kurz erlautert.

Meniipunkt Beschreibung
Erstellung und Ansicht von Diagrammen. Der Anzeigezeitraum kann eingegrenzt werden.

Diagramme Diagramme vereinfachen die Suche nach Anomalien und Auffalligkeiten in den gesammel-
ten Daten.

Zvklen Auflistung aller gespeicherten Zyklen mit Startzeitpunkt, Dauer und Markierungen. Zu

y jedem Zyklus kénnen alle relevanten Daten angezeigt werden.

Produktivitat Zeitliche Aufschlisselung der Produktivitéat. Der Anzeigezeitraum kann eingegrenzt werden.

Zonen Durch Auswahl einzelner Zonen werden detaillierte Zoneninformationen, die Temperatur-
und Leistungsentwicklung in Diagrammform sowie eine Liste aktueller Alarme angezeigt.

Alarme Auflistung aller aktuellen, vergangenen und archivierten Alarme.

Analyse von heil3kanalspezifischen Daten, wie Temperatur und Leistung innerhalb einge-

Analyse Heil3kanal - o . .
y grenzter Zeitraume. Die jeweiligen Zyklen und Alarme der Zeitraume werden dargestellt.

Darstellung von Produktionssegmenten, Alarmen und Zyklen in einem Kalender in Monats-
ansicht.

Kalender

Virtual Rheology Live-Berechnung des Schmelzeflusses im Heiflkanalsystem (optional).

Tabelle 8: Bereich “Uberwachung”
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I“ 5.1 Diagramme

= smart CONTROL = o M (@) musemamin-

Uberwachung  Diagramme <
Diagramme ——

@® 10052021 =] 00-00 ® bis  11/05/2021 [m] 11:49 [c)

O Projekt Kolben v

Leistung HeiRkanal [%] @ 9 Leistung Entnahmeroboter [%] @ o
25 30

S &S ¢ & & & 9 ¥ e & 8 3 RO & N @
LN N Nl - SRR I AN MM

Abbildung 45: Menupunkt ,Diagramme*

Im Menupunkt ,Diagramme*” kdnnen beliebig viele Diagramme individuell angelegt und visuell anschaulich dargestellt wer-
den. Dabei kann auf die Signale von z.B. Sensoren und Zonen zuriickgegriffen werden, die als OPC UA-Knotenpunkt zur
Verfligung stehen (siehe Kapitel ,,6.3 OPC UA®).

5.1.1 Zeitraum

@ 10052021 © 0000 ®© bis  11/0572021 O 1149 [c]

QO  Projekt Kolben v

Abbildung 46: Element ,Zeitraum*

Zur besseren Vergleichbarkeit der Diagramme miteinander, ist ein Ubergeordneter Analysezeitraum einstellbar. Wird ein
bestimmter Zeitraum ausgewahlt, aktualisieren sich alle Diagramme zu dieser Einstellung.

Tipp: Wenn Produktionssegmente angelegt sind, konnen diese als Zeiteingrenzung ausgewahlt und das Analysie-
ren vereinfacht werden (siehe Kapitel ,,6.5 Produktion®).
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5.1.2 Diagramme erstellen

Neues Diagramm erstellen

Name | =" Sensoren 0 Temperaturzonen

Typ

Aussct
Name

Einspritzsignale SGM

Keine Daten gefunc

Intervall

Positionsmessung

Sensor

Zyklus starten

ABBRECHEN @ SPEICHERN

_

mn
*

§ Temperaturzonen

99065.045-040 | 120W
Z73000-04 | 1800W ' L4
Z73000-04 | 1800W m—’_
95258-02.049 | 259W '] D—

¥

[ 2

¥

¥

95258-V02 049 | 259W 8
95258-V02.049 | 259W [
95258-V02 049 | 259W [
Zone #09 |

Zone #10 a kT

ABBRECHEN Q| SPEICHERN

Abbildung 47: Fenster “Diagramm erstellen” - Reiter “Sensoren”

Daten fiir Diagramme kénnen durch Sensoren
oder Temperaturzonen bereitgestellt werden.

Hinzufligen der Daten: Nach Klicken werden
die ausgewahlten Daten in die Ubersichtsliste
hinzugefugt.

Hinzufigen der Daten: Nach Klicken werden die aus-
gewahlten Daten in die Ubersichtsliste hinzugefiigt.

—| Temperatur|
| Leistung |

Abbildung 48: Fenster “Diagramm erstellen” - Reiter “Temperaturzonen”

Nachdem die Daten ausgewahlt und gespeichert wurden, wird das Diagramm erstellt. Es erscheint im Ubersichtsfenster des
Menipunkts Diagramme an letzter Stelle.

Leistung HeilRkanal [%]

25

o5
<
& B

00

Abbildung 49: Diagramm bearbeiten

36

Die Darstellung der Diagramme kann beliebig
angepasst werden. Durch Klicken des

Buttons @ offnet sich ein Fenster, in dem Far-
be, Linientyp und Linienstarke ausgewahlt und
weitere Einstellungen getatigt werden kénnen.

Wenn ein Diagramm nicht mehr bendtigt wird,
kann es durch Klick auf den Button geldscht
werden.
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@ 5.2 Zyklen

= gmart CONTROL = cevsen T (@) musrmamin-
Uberwachung  Zyklen {
X S
Zyklen
00
@  11/0412021 O bis  11/05/2021 [m] T
(O  Projekt Kolben v
start Daver Warkierungen
431193 11/05/202113:10:19 4925 | Schmelzedruck OK  [Schuss (4-Kavitaten) OK! Q
431192 11/05/202113:10:09 10025 [Schmelzedruck OK | [Schuss (4-Kavitaten) OK Q
431191 11/05/2021 130859 10025 | Schmelzedruck OK | [Schuss (4-Kavitaten) OK| Q

Abbildung 50: Menlpunkt ,Zyklen®

Im Mentpunkt ,Zyklen“ wird jeder einzelne Zyklus mit Datum, Startzeitpunkt und Dauer erfasst und gespeichert.
Um schnelle Ergebnisse zu erhalten, kdnnen die Zyklen mithilfe der Filterfunktion eingegrenzt werden.

Durch Klick auf den Button , kdnnen die aufgezeichneten Zyklen als Microsoft® Excel®-Datei heruntergeladen werden.

Tipp: Das Einfiigen von Markierungen (siehe Kapitel ,,6.7 Markierungen®) erleichtert das Analysieren!

Mit dem Filter = ¥  kann die Suche nach voreinge-

Wy Alle Zyklen

. y OK stellten Markierungen (siehe Kapitel ,6.7 Markierungen®)
Keine Markierung eingegrenzt werden. Die Auswahl der gewtinschten Kriterien
erfolgt Uiber das Filtersymbol und wird durch Klick auf den

_ ,OK"-Button bestatigt.
 Schmelzedruck OK-
 Schuss (4-Kavitaten) OK.
0

Abbildung 51: Menlpunkt ,Zyklen® - Filter

Durch Klick auf den Button @ koénnen Detailinformationen zum ausgewahlten Zyklus eingeblendet werden (siehe Kapitel
w4.1.2 Zyklus®).
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EWIKON

/‘ 5.3 Produktivitat

Uberwachung  Produktivitit

Produktivitat

Produktivitat

@ 21/08/2020 [m)

(O  Projekt Kolben

start
bl 04/05/2021 13:20:51
7% 04/05/2021 13:20:37
75 04/05/2021 13:16:06
74 04/05/2021 13:15.52

73 04/05/2021 13:14:38

00:00

= smart CONTROL

v

Ende

11/05/2021 13:16:29

04/05/2021 13:20:50

04/05/2021 13:20:26

04/05/2021 13:16:05

04/05/2021 13:15:38

@ bis

~, EWIKON

\ m— Nicht im Zykius
I Zykus

Einheit offline

11/05/2021 [m) 1315 ]

m Zykius

Nicht im Zyklus

Nicht im Zyklus

m Zyklus

Abbildung 52: MenUpunkt ,Produktivitat*

Im Mentpunkt ,Produktivitat® kdnnen Zyklusaktivitdten nach Datum oder Produktionsabschnitt gefiltert und ausgewertet
werden. Dies ermdglicht einen Uberblick tiber den Prozess und eventuelle Ausfallzeiten. In der Tabelle werden die einzelnen
Zykluszeiten mit deren Aktivitat angezeigt.

Im Diagramm kann der aktuelle Status des Zyklus eingesehen werden. Beim Bewegen des Mauszeigers auf die Sektionen
des Diagramms wird der prozentuale Anteil angezeigt. Das Kreisdiagramm wird in drei Sektoren unterteilt:

Nicht im Zyklus

Wenn nach einer bestimmten Zeit, die mit dem ,Zyklus Timeout® (siehe Kapitel ,4.2.3 Werkzeuge*
und Kapitel ,Werkzeuge verwalten®) eingestellt werden kann, kein nachstes Zyklussignal eingeht,
zeigt smart CONTROL den Status ,Nicht im Zyklus® an. Die Zeit zwischen den Zyklussignalen ist

groer als der eingestellte Zyklus Timeout.

Im Zyklus Der Spritzgief3zyklus ist im Automatikbetrieb innerhalb der voreingestellten Grenze. (Zyklus Timeout
siehe Kapitel ,4.2.3 Werkzeuge* und Kapitel ,Werkzeuge verwalten®).
Einheit offline smart CONTROL ist nicht mit dem Stromnetz verbunden und offline. Es werden in dieser Zeit keine

Daten aufgezeichnet.

Durch Kilick auf den Button , kénnen die aufgezeichneten Zyklen als Microsoft® Excel®-Datei heruntergeladen werden.

38
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g 5.4 Temperaturzonen

5.4.1 Zoneninformationen

Zoneninformationen

Name 99065.045-040 | 120W
Zieltemperatur 227°C

Aktuelle Temperatur 222°C

Alarm An

Alarm Offset unten 17°C

Alarm Offset oben 8°C

Aktuelle Leistung 20 %

Abbildung 53: Element ,Zoneninformationen*

Durch Klicken auf den Mentpunkt ,Temperaturzonen“ 6ffnet sich ein Dropdown-Men(, in dem die gewlinschte Zone ausge-
wahlt werden kann. Im Element ,Zoneninformation werden dann die Spezifikationen der jeweiligen Zone sowie die Tempe-
raturtoleranzen und der dazugehdrige Alarmstatus angezeigt.

ordnung im aktiven SpritzgieBprozess! Das Element
»Zoneninformation® wird auch durch Anklicken der
1 220°C 12% 99065.045-040 | 120W ° Q . . .

gewiinschten Zone im Element ,,Temperaturen“ im

. 2 A230°C 10% Z73000-04 | 1800W Q Q . . .
Dashboard (siehe Kapitel ,,4.1 Dashboard“) angezeigt.

. 3 221°C v 10% Z73000-04 | 1800W ° Q

[ ] 4 223°C v 1%  95258-V02.043 | 259W ° Q

. 5 227°C 15% 95258-V02.043 | 259W ° Q

[ ] 6 225°C 13% 95258-V02.049 | 259W Q Q

. 7 221°C 10 % 95258-V02.049 | 259W ° Q

Abbildung 54: Temperaturzonen

5.4.2 Temperaturentwicklung

Das Element ,Temperaturentwicklung® zeigt den Temperaturtrend der ausgewahlten Zone an. Die senkrechten
Achsen stellen die Temperatur (°C) und die Leistung (%) dar. In der waagerechten Achse ist die Zeit dargestellt.
Uber das Dropdown-Menii kann der darzustellende Zeitraum eingestellt werden.

Durch Anklicken der Diagrammlegende (Temperatur oder Leistung) kann die jeweilige Kurve aktiv oder inaktiv gesetzt
werden. Mit Mouseover Uber den gewiinschten Knotenpunkt im Diagramm wird der genaue Wert angezeigt.

5.4.3 Aktuelle Alarme

Aufgetretene Alarme (z.B. eingestellte Temperaturgrenzen uber- oder unterschritten) der jeweiligen Zone werden im Element
+1Aktuelle Alarme® angezeigt. Dort werden fir jede Alarmmeldung der Anfangs- und Endzeitpunkt (Start / Ende) sowie ein
Infotext mit dem Grund des Alarms (Nachricht) angezeigt.
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Alarme 3 diame e 9 e
ARCHIVIERT ALLE

start Ende Zone Nachricht Archiviert

1110512021 11:53:30 11/05/2021 11:53:50 Z73000-04 | 1800W Temperatur aber 235 °C

11/05/2021 11:36:35 11/05/2021 11:38:55 Z73000-04 | 1800W Temperatur uber 235 °C

O 0O o o

11/06/2021 11:26:45 11/05/2021 11:38:30 Z73000-04 | 1800W Temperatur aber 235 °C

Abbildung 55: Menupunkt ,Alarme”

Aufgetretene Alarmmeldungen werden im Menupunkt ,Alarme* dokumentiert und archiviert. Hier besteht die Mdglichkeit, neue,
archivierte oder alle Alarmmeldungen anzeigen zu lassen.

Neue Alarme kénnen Uber den Button archiviert werden. Somit werden diese nur noch unter dem Punkt ,ARCHIVIERT*
angezeigt.

Um Alarme zu archivieren, miissen diese vorher tber die entsprechende Checkbox ausgewahlt werden. Durch Klicken der Gber-
geordneten Checkbox werden alle Alarme ausgewahlt.

Vor dem Archivieren der ausgewahlten Alarme, kdnnen Bemerkungen (z.B. Ursachen oder Griinde fiir diesen Alarm) im
Textfeld des Popup Fensters vermerkt werden.

Tipp: Durch Anklicken der angezeigten Zone im Element ,,Alarme“ wird das Element ,,Zoneninformation“ fiir die be-
treffende Zone im Meniipunkt ,,Zonen“ angezeigt (siehe Kapitel ,,5.4 Temperaturzonen®).
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‘:. 5.6 Analyse Heifkanal

Im Menipunkt ,Analyse Heikanal* werden Messdaten wie Temperatur, Leistung, Zyklen und Alarme im ausgewahlten An-
zeigezeitraum dargestellt. Die Spalten Temperatur und Leistung zeigen die jeweiligen maximalen und minimalen Messwerte.
Aus allen Messdaten eines Zeitraums wird der jeweilige Durchschnitt gebildet. Die absolvierten Zyklen und die ausgeldsten
Alarme je Zeitraum werden angezeigt.

00
MONATE  WOCHEN TAGE EERUlIMINl MINUTEN

11/05/2021 m]

Temperatur Leistung
zeit Zyklen Alarme
Win Max o Min Max B
+ 00:00:00 - 00:59-59 220°C 229°C 2221°C 10 % 18% 125% 360 0

+ 01:00:00 - 01:59:59 220°C 227°C 2216°C 10 % 16 % 15% 360 0

+ ) 02:00:00- 025959 220°C 232°C 2244°C 10 % 1% 11,0 % 360 0

DIOIOIE

+ ) 03:00:00- 035959 220°C 228°C 2221°C 10 % 16% 11,8 % 360 0

Abbildung 56: Menlpunkt ,Analyse Heillkanal*

e Zeitraum eingrenzen
Der Zeitraum, fir den die Messdaten eingesehen werden sollen, kann bestimmt werden. Es gibt flinf verschiedene Ein-
stellmdglichkeiten fur den Zeitraum: ,MONATE", ,WOCHEN®*, ,TAGE", ,STUNDEN" und ,MINUTEN".

o Zonenauswahl fitern =Y
Der Filter ermdglicht es, gezielt die Regelzonen auszuwahlen, welche bendtigt werden. Dabei ist es méglich, einzelne
Zonen, aber auch Typen wie Dusen oder Verteiler auszuwahlen.

¢ Regelzonen anzeigen
Um die Regelzonen des eingegrenzten Zeitraums anzuzeigen, klicken Sie auf das Pluszeichen @vor der gewiinschten
Zeile. Hier werden lhnen nun die Zoneninformationen dargestellt.

Klicken Sie auf den Button @ , um die aufgezeichneten Daten zu aktualisieren. Durch Klick auf den Button kénnen
die aufgezeichneten Zyklen als Microsoft® Excel®-Datei heruntergeladen werden.

Tipp: Um einen Zeitraum weiter einzugrenzen, nutzen Sie den Button @ am rechten Rand der gewiinschten Zeile.
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=
m 5.7 Kalender

< > |BES Mai 2021

Mo Di Mi Do Fr Sa So
KWA7 1 2
KW18 3 4 5 5 7 8 9
kW19 10 1 12 13 4 15 16
KW20 17 18 19 20 21 22 23

Abbildung 57: Menlpunkt ,Kalender”

Im Menupunkt ,Kalender* werden Alarmsignale, die Anzahl von Zyklen und Produktionssegmente tageweise dargestellt.
Durch Anklicken eines Kalendereintrags werden weitere Informationen in einem Popup-Fenster angezeigt.

Die Pfeile erméglichen das Blattern im Kalender. Der aktuelle Tag ist im Kalender Gelb hinterlegt. Uber den HEUTE Button
gelangt man jederzeit wieder zum aktuellen Tag.

Durch Kilick auf den Button kénnen Detailinformationen zum ausgewahlten Zyklus eingeblendet werden (vergleiche
Kapitel ,4.1.2 Zyklus®).

hil 5.8 Virtual Rheology (optionale Funktion)

Im Register ,Virtual Rheology“ kdnnen die Livedaten des Werkzeugs direkt abgerufen werden. Dazu werden die notwendi-
gen Grunddaten und Grundparameter fir den Hei3kanal direkt durch EWIKON gepflegt. Diese bilden die Grundlage fir die
Ermittlung der Wandschergeschwindigkeiten und der daraus resultierenden Verweilzeiten.

Fir die Nutzung fir Virtual Rheology missen bestimmte Voraussetzungen erfilllt sein:
Verbindung zur SpritzgieBmaschine fiir die Prozessparameter iiber OPC UA

* Ausgabe des Soll-Einspritzvolumenstroms oder
* Ausgabe des Einspritzvolumenstroms lber der Zeit oder
* Ausgabe der Einspritzzeit, des Dosiervolumens und des Umschaltvolumens

Verbindung zur SpritzgieBmaschine fiir die Prozessparameter iiber analogen Sensor

* Ausgabe des Soll-Einspritzvolumenstroms oder
* Ausgabe des Einspritzvolumenstroms Uber der Zeit

Keine Verbindung zur SpritzgieBmaschine fiir die Prozessparameter

* Manuelle Eingabe des Einspritzvolumenstroms
(Keine Live-Simulation — Anderungen von SpritzgieRprozessparametern flieRen nicht in die Berechnung mit ein).
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5.8.1 Parameter

Die Ersteinstellung der Parameter erfolgt, wenn moglich, durch EWIKON. Dabei werden die Materialdaten sowie das
Schmelzekanallayout des HeilRkanals spezifisch fir die jeweilige Anwendung hinterlegt.

Parameter

Aktiviert Zyklus

&

a)

Zykluszeit 100s

&

Einspritzvolumenstrom 35,6 cm¥s

&

b) Werkzeug Salz- und Pfefferstreuer offen

<3

c) Material LURAN 368R

&

Angielbuchse 2254°C | &

d)

Verteiler 2237°C

8

Dase 2237°C

&

Abbildung 58: Element ,Parameter”

a) Fir die Berechnung in Virtual Rheology wird der Einspritzvolumenstrom bendtigt. Zur Ermittlung dieses Wertes gibt es
zwei Mdglichkeiten. Eine Auswahl der beiden Mdéglichkeiten kann im Reiter ,Quelle” getroffen werden.

Méglichkeit 1: ,Schuss-/Dosiervolumen®

Uber die SpritzgieRmaschine wird die Einspritzzeit, das Dosiervolumen und das Umschaltvolumen erhalten.

Dosiervolumen: Das Volumen an Schmelze, welches nach dem Dosiervorgang (ohne Schneckenriickzug) im Schneckenvor-
raum verweilt.

Umschaltvolumen: Das Volumen an Schmelze, welches vor der Nachdruckphase noch im Schneckenvorraum verweilt.

Méglichkeit 2: ,Einspritzvolumenstrom*
Uber die SpritzgieRmaschine wird direkt der Einspritzvolumenstrom erhalten.

Flr die einzelnen Werte kbénnen verschiedene Quellen angegeben werden:

Wert: Ein Wert kann direkt eingetragen werden. Achtung: Anderungen an den Maschinenparametern werden nicht ber{ick-
sichtigt!

Analoger Sensor: Es wird ein Wert genommen, der tber einen Sensor erfasst wird.

Letzter Zyklus (nur bei Zyklus- und Einspritzzeit): Es wird der Wert genommen, der im letzten Zyklus erfasst wurde.

b) Werkzeuge werden im Bereich ,Konfiguration“ / Menupunkt ,6.4 Werkzeuge“ gepflegt. Hier muss die Geometriedatei hoch-
geladen und das aktive Werkzeug ausgewahlt werden.

c) Die Temperaturabhangigkeit der Scherratenberechnung wird tber den Cross-WLF-Ansatz abgebildet. Die dafir notwendi-
gen Materialdaten kénnen hier eingegeben werden.

d) Auswahl der Temperaturen, die in der Berechnung fir die einzelnen Zonen zugrunde gelegt werden. Bei Mehrauswahl
erfolgt eine Berechnung des arithmetischen Mittels aller ausgewahlten Zonen.

Wenn ein neues Werkzeug angelegt wurde (siehe Kapitel ,6.4 Werkzeuge*), kdnnen die notwendigen Parameter flr Virtual
Rheology direkt in einer Datei von EWIKON zur Verfugung gestellt werden. Die Datei wird im Bereich ,Konfiguration® / Menu-
punkt ,Werkzeuge® hochgeladen.

Achtung! Der Aussagegehalt von Simulationsergebnissen ist begrenzt!

Die durchgefuihrten Berechnungen beruhen auf tblichen, z.T. vereinfachten Annahmen fiir die erwarteten Einsatzbedingun-
gen. Die Simulation enthalt deshalb notwendigerweise nur eine Anndherung an die Bedingungen im realen Einsatzfall.

Simulationsergebnisse dirfen deshalb nicht als Grundlage fiir die Auslegung sicherheitsrelevanter Teile verwendet werden!

Vielmehr liegt es weiterhin in der alleinigen Verantwortung des Anwenders, die EWIKON Produkte auf ihre Eignung fiir die
beabsichtigten Verfahren und Zwecke zu prifen und die Auslegung sicherheitsrelevanter Teile nach dem Stand der Technik
durch eigene Prifungen sicherzustellen. EWIKON Ubernimmt insoweit keine Haftung und verweist dazu auf die Regelungen
in den EWIKON AGB, abrufbar unter www.ewikon.com.
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Fir die Berechnung wird der Schmelzevolumenstrom
im HeilRkanalsystem bendtigt. Als Quelle hierfiir kann
das Schuss-/Dosiervolumen (in Kombination mit dem
Schmelzevolumen und der Einspritzzeit) oder direkt
der Einspritzvolumenstrom gewahlt werden.

Die Berechnung kann entweder fiir jeden Zyklus oder
innerhalb eines frei wahlbaren Intervalls durchgefihrt
werden. Das Intervall betragt mindestens 10 s.

Virtual Rheology Einstellungen x
Schmelzevolu-
o3 Allgemein A Alarme
men, welches von
Berechnung Zyklus v der Spritzgieﬂs-
maschine dosiert
Quelle Schuss-/Dosiervolumen v .
| wird.
UmSCha'tWert Schuss-/Dosiervolumen Wert v 30,59 cm?®
vom Einspritzen Umschaltvolumen Wert v 5,00 cm? D d Ei
auer des kein-
zur Nachdruck-
Einspritzzeit Wert v 0,719 s [ Spritzens
phase
Zykluszeit Wert v 10 s
| Dauer des kom-
Werkzeug Salz- und Pfefierstreuer offen pletten ZyklUS‘
Anspritzdurchmesser 15 mm (InkI Nachdruck-
phase und
ASBRECHEN Abkiihlphase)
Abbildung 59: Virtual Rheology Einstellungen
Vorhandener
Anspritzdurch-
messer
] ] Wird als Quelle ,Einspritzvolumenstrom®
Virtual Rheology Einstellungen X

gewahlt, andern sich die einzugebenden

a2 Al a Parameter entsprechend.
e gemein Alarme

Berechnung Zyklus v

Quelle Einspritzvolumenstrom v

Einspritzvolumenstrom Wert v 30,59 cmi/s
Zykluszeit Wert v 10 s
Werkzeug Salz- und Pfefferstreuer offen

Anspritzdurchmesser 15 mm

ABBRECHEN | RSigS(etglSii]

Abbildung 60: Virtual Rheology Einstellungen - Einspritzvolumenstrom

Im Reiter ,Alarme” kdnnen Alarme aktiviert

Virtual Rheology Einstellungen x . . . .
oy g werden, die bei einem bestimmten Mini-
) mum- oder Maximumwert von Scherge-
23 Aligemein A Alarme .. . . . .
schwindigkeit oder Verweilzeit auslésen.
Alarm Minimum Maximum
Schergeschwindigksit » 0 Spt 0 5
Mittlere Verweilzeit » 0,0 5 0,0 s

ABBRECHEN | pelys[eglsi]

Abbildung 61: Virtual Rheology Einstellungen - Reiter “Alarme”
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5.8.2 Live Daten

Im Element ,Live Daten* werden die Schergeschwindigkeiten visuell dargestellt und kdnnen dadurch schnell analysiert
werden. In der oberen Tabelle werden die minimalen, maximalen und mittleren Schergeschwindigkeiten sowie die mittlere

Verweilzeit aufgelistet. Diese Daten kénnen durch Klick auf den Button als Microsoft® Excel®-Datei heruntergeladen
werden.

Im Diagramm werden die einzelnen berechneten Bereiche farbig markiert (siehe Legende). Dies ermdglicht einen schnellen
Uberblick dariiber, an welcher Stelle innerhalb des HeiRkanals welche Schwergeschwindigkeiten auftreten. Bei Mouseover
wird der einzelne Wert eines Balkens angezeigt.

Die Daten des Diagramms kdnnen alternativ auch

& Diagramm | &8 Tabell in einer Tabelle angezeigt werden. Die Umschal-
positon gereien Schergeschu. tung erfolgt durch Klick auf die entsprechende
1 Angielhuchse 60820 &7 Registerkarte.

2 Angiefbuchse 608,20 71

3 AngieRlbuchse 608,20 57

4 Angiellbuchse 608,20 57

5 Angiellbuchse 608,20 57

6  Angiellbuchse 2010087

Abbildung 62: Element ,Live Daten* / Reiter “Tabelle”

5.8.3 Historie

Im Element ,Historie“ werden die ermittelten Schergeschwindigkeiten und die Verweilzeit fir den gewahlten Zeitraum darge-
stellt. Uber die Dropdown-Liste kann der gewiinschte Zeitraum ausgewahlt werden.

Die senkrechten Achsen stellen die Schergeschwindigkeiten (8'1) und die Verweilzeit (s) dar. In der waagerechten Achse ist
die Zeit dargestellt. Durch Anklicken der Diagrammlegende (Schergeschwindigkeit und Verweilzeit) kann die jeweilige Kurve
ein- und ausgeblendet werden. Mit Mouseover Uber den gewiinschten Knotenpunkt im Diagramm wird der genaue Wert
angezeigt.
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6. Konfiguration | Bereich ,,Konfiguration*

Unter dem Register ,Konfiguration* kann smart CONTROL konfiguriert werden. Um einen Uberblick zu geben, sind die
Mentipunkte im Folgenden kurz erlautert:

Meniipunkt Beschreibung
Allgemein Pflege von technischen Daten, Sprache und Uhrzeit.
Konfiguration der einzelnen Zonen. Daflr stehen technische, aber auch grafische Einstel-
Temperaturzonen - . .
lungsmdglichkeiten zur Verfligung.
OPC UA Anlage und Pflege von OPC UA-fahigen Geraten, Sensoren und Aktoren.
Werkzeuge Werkzeugverwaltung mit Einbindung von Virtual Rheology Daten.
Produktion Anlage und Pflege von Produktionssegmenten.
Zahler Verwaltung und Einrichtung von Zahlern.
Verwalten und Einrichten von Markierungen, die nach frei konfigurierbaren Bedingungen
Markierungen einen Zyklus im laufenden Prozess mit einem Marker versehen (Beispiel: Uberschreitung
Temperaturgrenze).
Alarme Anlage von Alarmen, die durch Aktionen ausgel6st werden. Pflege von Empfanger-E-Mail-
Adressen, an die Alarmnachrichten gesendet werden sollen.
Enthalt gespeicherte Zyklusdetails oder projektbezogene Dateien, die per Direktdownload
Dokumente N . .
heruntergeladen werden kdonnen. Eigene Dokumente kdnnen hochgeladen werden.
Benutzer Auflistung aller angelegten Benutzer. Anlage von neuen Benutzern mit Zuordnung von
Benutzerrollen.
Netzwerk Einstellungen zur Einbindung von smart CONTROL in ein Netzwerk.
API Zugriff Einstellungen zur API-Schnittstelle

Tabelle 9: Bereich “Konfiguration”
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Qg 6.1 Allgemein

6.1.1 Informationen

Nach Aktivie-

EWIKON

Benennung des
Projektes

Bemerkungen
zum Projekt

rung werden Informationen
Informationen im
Anmeldefenster | — Anmeldung @@ Reiter "Informationen” anzeigen
sichtbar Projekt
— Standort
Standort der
smart CONTROL Bemerkung
Hardware
Dashboard Info
Abbildung 63: Menlipunkt “Allgemein” / Element “Informationen”
= smart CONTROL = 4 @) musemmnn-

Jberbick  Dashboard

Dashboard

i EWIKON

Produktivitit

| Dashboard Info |

e © B

"

27 (@

[—— .
Temperaturentwicklung =)

Abbildung 64: Dashboard Info

Im Element ,Technische Daten“ kénnen werkzeugspezifische Informationen hinterlegt werden.

Sobald eine Dashboardinformation hinzugefiigt wird, wird diese im Dashboard ibergeordnet angezeigt. Es ist jedoch jeder-
zeit moglich die Parameter zu andern.

Durch Klick auf den Button @ werden die Eingaben verworfen.
Durch Klick auf den Button werden die Eingaben gespeichert.

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd
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6.1.2 Kultur

Kultur

System Sprache
Dezimaltrennzeichen
Datumsformat
Zeitformat

Temperatureinheit

Deutsch

. (Komma)

DD/MMIYYYY

24 Stunden

G -

Abbildung 65: Element ,Kultur®

6.1.3 Uhr

Uhr

Zeitzone

@ Manuell setzen

Datum

Zeit

(UTC+01:00) Amsterdam, Berlin, Bern, Rom, Stockholm, Wien

(O Zeit von einem Server im Netzwerk beziehen (NTP)

11/05/2021

13:52:16

00

Abbildung 66: Element ,Uhr*

48

Im Element ,Kultur® kénnen landerspezi-
fische Einstellungen wie Systemsprache
und Temperatureinheit vorgenommen
werden. Die gewtinschten Einstellungen
werden Uber das Dropdown-Menu ausge-
wahlt. Die eingestellte Systemsprache gilt
fur E-Mails und die Systemzahler.

Durch Klick auf den Button @ werden
die Eingaben verworfen.

Durch Klick auf den Button werden
die Eingaben gespeichert.

Im Element ,Uhr" kdnnen Zeitzone, Datum
und Uhrzeit eingestellt werden.

Durch Klick auf den Button @ werden
die Eingaben verworfen.

Durch Klick auf den Button (@) werden
die Eingaben gespeichert.
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onens
emmf= 6.2 Temperaturzonen
afe—

Die in der Ubergeordneten Aktionszeile (erste Zeile) vorgenommenen Einstellungen werden flir

alle Regelzonen Gbernommen. Neben der Zonen- und Alarmaktivierung (,Aktiv* / ,Alarme*) ist es
mdglich, allen Regelzonen gemeinsame Werte fur Solltemperatur (,Ziel“) und Unter- und Obergren-
ze (,Offset unten / ,Offset oben®) zuzuweisen. Durch Klick auf den Button @ werden die Eingaben
verworfen. Durch Klick auf den Button @ werden die Eingaben gespeichert.

I
= smart CONTROL = e M7 (@) misemamn-

Konfiguration ~ Temperaturzonen <
. ‘ ' ' EWIKON
emperaturzonen ——
)

Zonen bearbeiten e
Aktiv Farbe Name Alarme Offset unten Offset oben +
[ ] UBERNEHMEN ~ ‘

1 T AngieBbuchse v 99065.045-040 | 120W 28°C 27 °C 7 7 °C 8 Cc|le) (@
2 |a@ || M Verteiler ~  Z73000-04 | 1800W wec 21 C ||la@ 7 °C 8 Cclle (@
5 |a@ || ®  Duse ~  Z73000-04 | 1800W 29°c 227 °C ||la@ 7 °C 8 c|le) (@
¢ |a@ || m  Duse ~  95258.V02.049 | 259W 2i:c 27 C ||la@ 17 °C 8 c||le) (@
5 |a@ || m  Duse ~  95258.V02.049 | 259W 23'c 27 °C ||a@ 17 °C 8 c|le) (@
¢ |a@ || m  Duse v 95258:V02.049 | 259W 28'c 27 °C ||a@ 17 °C 8 c|les) (@
7 |a@ || m  Dise v 95258:V02.049 | 259W n6c 27 C ||a@ 17 °C g c|ls) (@

Abbildu|\g 67: Menupunkt Temperaturzonen

Zone aktiv Zonenfarbe, Zonentyp Anzeige der Ist-Temperatur und
oder inaktiv und Zonenname bestim- Eingabe der Zieltemperatur
schalten men, um Analysen von
Listen oder Diagrammen Alarme aktiv oder inaktiv schalten.
7u erleichtern Sobald der Alarm inaktiv geschaltet

wurde, werden keine Alarme fir diese
Zone ausgeldst oder dokumentiert

Eingabe der Offsetwerte der einzelnen Zonen. Bei
Unter- oder Uberschreiten dieser Abweichungen
vom Zielwert wird ein Alarm ausgeldst.

Zone bearbeiten oder I6schen. Fir die Bearbeitung 6ffnet
sich ein neues Fenster. Durch Klick auf den Button @ kann
eine Zone hinzugefligt werden.

Tipp: Das Gruppieren der einzelnen Zonen erleichtert die Analyse, da nach Gruppen gefiltert werden
kann.
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6.2.1 Einbindung der Zonenwerte / Zone bearbeiten

Zone bearbeiten X
Aktiv »
Name 99065.045-040 | 120W
Typ AngieRbuchse v
Zieltemperatur 227 °C
Alarme

Alarme auslosen .

Offset unten 17 °C

Offset oben 8 °C

ABBRECHEN

Abbildung 68: Fenster ,Zone bearbeiten” - Reiter “Allgemein”

Zone bearbeiten X
95 Aligemein l=2 Diagramn

Temperatur
Gerat Demo Server ~
Knaten ns=2;s=demo/zones/zone-001/temperature -4
Faktor 1

Leistung
Gerat Demo Server v
Knoten ns=2;s=demo/zones/zone-001/power -
Faktor 1

ABBRECHEN EeigSleiss]

Abbildung 69: Fenster ,Zone bearbeiten” - Reiter “OPC UA®

50

Im Reiter ,Allgemein“ des Bearbeitungs-
fensters kdnnen die gleichen Anderungen
vorgenommen werden, wie in der Zonen-
Ubersicht.

Im Reiter ,OPC UA*® erfolgt die Festlegung
der Datenquelle (Datenknoten) fiir Tem-
peratur und Leistung der entsprechenden
Zone.

Um Uber OPC UA auf Geréate, Senso-
ren oder Aktoren zugreifen zu kénnen,
missen diese angelegt und ins Netzwerk
eingebunden werden (siehe Kapitel ,6.11
Netzwerk® und Kapitel ,6.3 OPC UA®).

Uber die Dropdown-Liste kann ein an-
gelegtes Gerat ausgewahlt werden. Der
passende Datenknoten wird Uber ,Knoten*
ausgewahlt.

Wird ein Datenknoten ausgewahlt, der
nicht den Anzeigewert (Temperatur in °C,
Leistung in %) wiedergibt, muss ein Um-
rechnungsfaktor (Faktor) eingegeben wer-
den. Bei manchen Modulen werden aus
technischen Griinden Flielkennzahlen als
Wert (Value) und nicht als Anzeigewert zur
Verfliigung gestellt.
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HIGH PERFORMAIMNCE SYSTEMS E WI Ko N

Im Reiter ,Diagramm* kdnnen Anpassun-
gen der Diagrammdarstellung der ausge-

O Algemein %" OPC UA wahlten Zone getatigt werden.

Diese Einstellungen gelten ausschlielich

Zone bearbeiten x

Farbe fur die Darstellung der jeweiligen Zone
i (siehe Kapitel ,5.4.2 Temperaturentwick-
Temperatur Leistung
lung®).
Typ Durchgehende Linie - Gepunkiste Line >
Linienstarke 3 v 3 v
Punkt Radius 1 v 1 v
Fullen / /
Linie interpolieren . .

ABBRECHEN [elg=legi=si]

Abbildung 70: Fenster ,Zone bearbeiten” - Reiter “Diagramm®

cia 63 OPCUA

OPC UA = Open Platform Communications Unified Architecture
Mit OPC UA kann ein plattformunabhangiger Datenaustausch zwischne Geraten und Anlagen realisiert werden.
Kurzlbersicht OPC UA:

» Sammlung von Spezifikationen, Uber welche die Kommunikation zwischen Maschinen international standardisiert wird

» Spezifizierung des Datentransports, der Schnittstellen, der Sicherheitsmechanismen und des semantischen Aufbaus der
Daten

« Ubertragene Maschinendaten kénnen z.B. Messwerte, Sensordaten, RegelgroRen oder Steueranweisungen sein
Grundvoraussetzung fir M2M-Kommunikation ist ein IP-basiertes Netzwerk

In den Unterpunkten Server, Geréte, Sensoren und Aktoren wird beschrieben, wie die verschiedenen Eingangsgréfen ver-
waltet und bearbeitet werden kénnen.

Unterpunkt Beschreibung

Bietet die Moglichkeit, smart CONTROL als OPC UA Server agieren zu lassen, um Daten

Server .
bereitzustellen.

OPC UA-fahige Gerate, die als Server agieren, kdnnen hier hinzugefiigt werden. Dadurch
Gerate stehen Daten in Datenknoten zur Verarbeitung zur Verfugung. Hierzu zahlen auch Module
zum Empfangen von Analog-, Digital- und Temperatursignalen.

Sensoren sind von einem Gerat bereitgestellte Datenknoten, die zum Auslesen der Daten

Sensoren
verwendet werden.

Aktoren sind von smart CONTROL bereitgestellte Datenknoten, die zum Auslésen von

Ak
toren Aktionen verwendet werden.

Tabelle 10: Unterpunkte des Menlis OPC UA
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6.3.1 Server
Server e e Anonyme Anmel-
dung ermoglicht
» Eingeschaltet einen unge-

Port, auf dem der || ™"t 4840 schitzten Zugriff

OPC UA Server @@ Anonyme Anmeldung | | auf smart CON-

erreichbar ist. » Benutzeranmeldung TROL

Als Standard- Benutzername

port kann Port T | Beim Zugriff auf

4840 verwendet Fassor smart CONTROL

werden werden diese

Abbildung 71: MenUpunkt “OPC UA*“/ Unterpunkt “Server” Anmeldedaten

abgefragt

6.3.2 Gerate

Name Adresse +

/0-Set 192.168.201.10 Q rd o

Abbildung 72: Menlpunkt “OPC UA* / Unterpunkt “Gerate”

IP-Adresse des Gerats

Bei direktem Anschluss Uber Netzwerkschnittstelle 2 oder 3 muss eine
IP-Adresse von 192.168.201.100 bis 192.168.201.119 gewahlt werden (nicht
anderbar). Weitere Informationen siehe Kapitel ,2.3 Verbindung herstellen*.

Um Geréte fur die Datenabfrage innerhalb
von smart CONTROL nutzen zu kénnen,
mussen sie vorher angelegt werden.

Ein neues Gerat kann Uber den Button @
angelegt werden.

Neues Gerit

Name

IP-Adresse

Port des Gerats
Standardwert = 4840

Port 4840

Timeout 10000 ms

Wartezeit [ms] in der das
Gerat nach Abfrage antwor-

@ Keine Authentifizierung

ten muss, bevor ein Fehler
angezeigt wird

(O Benutzer und Passwort

Bemerkung

ABBRECHEN | Eelgsleysil]

Bei passwortgeschutzten Ge-
raten mussen hier Benutzer
und Passwort eingegeben
werden

Abbildung 73: Fenster “Neues Gerat”
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Damit smart CONTROL zuverlassig mit OPC UA-fahigen Geraten kommunizieren kann, sind bei diesen folgende Netzwerk-
einstellungen notwendig:

IP-Adresse: 192.168.201.100 bis 192.168.201.119
Netzmaske: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.201.1

Tipp: Es ist von Vorteil das NTP (Network Time Protocol) zu aktivieren und als TimeServer01 die 192.168.201.1 ein-
zustellen. Dadurch synchronisieren sich die Uhren der verbundenen Gerate mit smart CONTROL.

Knoten anzeigen

Q
x

Gerat 1/O-Set M Uber das Suchfeld kann ein Daten-

m status :Q knoten schnell gefunden werden. Hier
& xax kénnen Begriffe oder nur Teilbegriffe
=) & SubDevices

[ & ST001| X20PS9400

eingegeben werden.

) & ST00Z|ID 9855

=) & STO03 | X20CMB281
+] Bm ConfigChannels

] @@ Configuration
& DeviceManual
@ DeviceRevision

&) Bm Diagnose

® HardwareRevision

W [dentification

© Manufacturer

& MethodSet

© Model

& ParameterSet

B FrocessData
@ Analoglnput01
@ AnalogQutput01

Stand (Knoten): 11.05.2021 14:16:50 SCHLIESSEN

Abbildung 74: Unterpunkt “Gerate” / Datenknoten anzeigen
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6.3.2.1 Datenstruktur Gerateknoten

68500.200 smart CONTROL Module Basis-Set
—» 68500.112 Erfassungsmodul 4 x Dig.EIN, 2 x Dig.AUS, 1 x Ana.EIN
— 68500.113 Erfassungsmodul 6 x Temperatur (Typ J)

Im Standard sind die Knoten des smart CONTROL I/O-Sets unter folgendem Pfad zu finden:

DeviceSet

|—> X20BC008U (Bus Controller)

|—> X2X
|—> SubDevices

—» (ST001 | X20PS9400)

—» (ST002 | ID 9855)

—» (ST003 | X20CM8281 (Erfassungsmodul 4 x Dig.EIN, 2 x Dig.AUS, 1 x Ana.EIN)
|—> ProcessData

—» Analoglinput01

Analoginput02

Digitallnput01

Digitallnput02

Digitallnput03

Digitallnput04

R

DigitalOutput01

:

DigitalOutput01

—» ST004 | X20AT6402 (Erfassungsmodul 6 x Temperatur (Typ J)
|—> ProcessData

Temperature01

Temperature02

Temperature03

Temperature04

Temperature05

AR

Temperature06
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6.3.3 Sensoren

Im Menupunkt ,Sensoren® sind angelegte Sensoren aufgelistet und neue Sensoren kdnnen hinzugefiigt werden.

In der folgenden Tabelle sind die auswahlbaren Sensortypen beschrieben:

Sensortyp Beschreibung

Ein Digitalsignal kann nur zwei Stellungen wiedergeben (an/aus bzw.1/0). Mit diesem einfa-

Digital
gta chen Signal kdnnen Aktionen mit Statusabfrage von Bedingungen eingepflegt werden.

Uber diesen Sensortyp kénnen schnelle Wertanderungen eines numerischen OPC UA
Datenknotens wahrend eines Zyklus erfasst werden. Die aufgezeichneten Daten kdnnen
Analog Trend in den Zyklusdetails als Diagramm und Wertetabelle abgerufen werden. AuRerdem kénnen
die Daten im Bereich ,Uberwachung® / Meniipunkt ,Diagramme* in eigenen Diagrammen
verwendet werden.

Uber diesen Sensortyp kénnen einzelne Werte eines numerischen OPC UA Datenknotens
erfasst werden. Dabei kann der Wert abhangig vom Zyklus, regelmaRig in einem Intervall
Analog Wert oder einer in Kombination von beidem gespeichert werden. Die aufgezeichneten Daten
koénnen in den Zyklusdetails abgerufen werden. Aulerdem kénnen die Daten im Bereich
,Uberwachung*“ / Meniipunkt ,Diagramme* in eigenen Diagrammen verwendet werden.

Statt der Weiterverarbeitung von analogen oder digitalen Werten, wird ein Text von einem

Text
ex eingepflegten Geréat abgefragt (z.B. Fehlertext, Alarm oder Status).

Tabelle 11: Sensortypen

6.3.3.1 Sensoren verwalten

In der Sensorenverwaltung kdnnen neue Sensoren angelegt, bearbeitet sowie Aktionen und Bedingungen festgelegt
werden.

Sensoren verwalten

Aktiv Name Typ Aktionen —‘ Neuen Sensor hinzuf[jgen ‘
» | Analogin 1 Analog Trend T —\ Sensor bearbeiten
. Digital In 1 (Zyklussignal) Digital 1 rd o .. ..
Sensor aktivieren / deaktivieren

) Digital In 2 Digital 0| & i}

Bei Sensoraktivitat sind die verfigbaren
» | Digitalin3 Digital o (&) (@ Lizenzen zu beachten (siehe Kapitel ,7.1
Wartung®). Nicht bendtigte Sensoren
sollten deaktiviert werden.

) Digital In 4 Digital [ o

Abbildung 75: Menlpunkt “OPC UA® / Unterpunkt “Sensoren” / Sensoren verwalten
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6.3.3.2 Neue Sensoren anlegen / Sensoren bearbeiten

Sensortyp fest-
legen

Fir jeden Sen-
sortyp werden
auf den folgen-
den Seiten die

’ Name des neuen Sensors ‘

Neuer Sensor

EWIKON

Auswahl eines
angelegten

genommen und
gespeichert.

56

weiteren Einstell- Name Geréts, welches
moglichkeiten : die Sensordaten
beschrieben. e bl N bereitstellt.
. = Aktiv a | i H

Wenn ein Sensor Fir die Anlage
aktiv ist, werden Gerat Bitte wahlen sie + |——| der Geréate siehe
dauerhaft die Kapitel ,6.3.2

—] Knoten o vt
entsprechenden Gerate".
Daten gesichert. ©lAlgemen = Akionen AT '

. instellungen in

Ist ein Sensor Dashboard » |m Dashboard anzeigen _ Abhangigkeit m
inaktiv, werden angigkeit vo
keine Daten auf- Sensortyp

Auswahl des Datenknotens, der die Sensordaten beinhal-
tet (siehe Kapitel ,6.3.2.1 Datenstruktur Gerateknoten®).

[#) = Zone #009 “

[ W Zone #010
[©) m Zone #011
[ Wm Zone #012
[©) = Zone #013
[¥) Bm Zone #014
[ = Zone #015
[#) W Zone #016
[ = Zone #017
[©) = Zone #018

Stand (Knoten): 11/05/2021 14:26:02 SCHLIESSEN

Sensor Knoten auswahlen 2)(x
Gerat 1/0-Set v
[ W Zone #001 a
[ W@ Zone #002
@ W Zone #003
) Bm Zone #004
@ W Zone #005
@ W Zone #006
[ Wm Zone #007
© m Zone 008
@ Power

Abbildung 77: Datenknoten auswahlen

Abbildung 76: Menupunkt “OPC UA® / Unterpunkt “Sensoren” / Neuer Sensor
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6.3.3.3 Sensortyp Text

Reiter Allgemein

Sensor bearbeiten e e °

Name Intervall
Typ Text .
Aktiv .
Gerat Demo Server ~
Knoten ns=2;s=demo/curve o
25 Allgemein
Aktivieren der Dashboardanzeige des _I
) ) " =T Dashboard » Im Dashboard anzeigen

Sensors (siehe Kapitel ,4.1.7 Sensoren®).
Array .

Handelt es sich bei dem Wert des Sen- Indizes (0, 1, ...)

sors um eine Liste von Texten (Array), —

o . - . . Trennzeichen |
kénnen diese Daten Uber die Option

Array eingelesen werden.

. ) ) . . Abbildung 78: Neuer Sensor - Sensortyp “Text”
Uber die Indizes und Trennzeichen wird

gesteuert, wie welche Texte der Liste
ausgewahlt werden. Indizes gibt die
Zeile der Liste an. Trennzeichen trennen
die gespeicherten Texte.

6.3.3.4 Sensortyp Digital
Reiter Aktionen

Zu jedem Sensor kdnnen Aktionen definiert werden, die nach bestimmten Bedingungen ausldsen.

‘ Anderung der Aktionsreihenfolge ‘ Siehe Kapitel ,6.8.2 Aktionen*
I |

& Aligefnein #= Aktionen
Name Typ Bedingungen

Aktion aktivie- Zahler usschucs Zanier ! | Siehe Kapitel

ren / deaktivie- Abbildung 79: Neuer Sensor - Sensortyp Digital - Reiter “Aktionen” ”(_5'3'3'10 Be-

ren dingungstypen
festlegen”
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6.3.3.5 Sensortyp Analog Trend

Reiter Allgemein

Sensor bearbeiten e e ° Aktivieren der

Dashboardanzei-
Name Intervall ge des Sensors
Typ Analog Trend v
Aktiv @
Gerat Demo Server ~
Knoten ns=2;s=demo/curve -5

5 Allgemein I Diagramm

| Dashboard » Im Dashboard anzeigen |'—
Einheit der Aus-
| - - |'_ gabewerte
Anzeigewert - Anzeigewert skalieren
Sensor Anzeige Eingabe der
— | Anzeigewerte flUr
0 Volt Wert 0 -100 mm 0V bzw. 10 V
10 Volt Wert 32767 =) 100 mm entsprechend der
0 oben festgelegten
Sensoren kon- Wert auf 0 Volt begrenzen » . X 9 9 .
nen je nach Einheit. Informati-
Anwendung ‘IAuft’e‘"’?"h’“"9“’5‘“'er 80 Tage onen hierzu sind
i - beim Sensorher-
Negativspan Abbildung 80: Neuer Sensor - Sensortyp “Analog Trend” tell hiltlich
nungen aus- steller erhaltlich.
geben. Die Die Aufbewahrungsdauer der Abfrage des héchsten
Begrenzung auf Messdaten kann maximal 60 Messschritts des Sen-
0 V verhindert Tage betragen. sors bei einer Span-
einen negativen nung von 10 V.
Anzeigewert.

Fir den Sensortyp ,Analog Trend® kdnnen die Diagramme formatiert, Aktionen erstellt und zugeordnet werden (siehe Kapitel
,0.3.3.7 Reiter Diagramm bei Sensortypen ,Analog Trend® und ,Analog Wert“ und Kapitel ,4.1.2 Zyklus®).
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6.3.3.6 Sensortyp Analog Wert

Reiter Allgemein

Sensor bearbeiten

Name

Typ

Aktiv

Gerét

Knoten

5 Allgemein I Diagramm

Intervall
Analog Wert
Demo Server

ns=2;s=demo/curve

000

EWIKON

Aktivieren der
Dashboardanzei-
ge des Sensors

Dashboard

» Im Dashboard anzeigen

Der Analog Wert
kann mit Ver-
zbgerung [ms]
aufgezeichnet
werden. Das

ist sinnvoll bei
Sensoren, die
Ausgabewerte
erst nach kurzer
Verzdgerung kor-
rekt anzeigen.

Speichern Zyklus Start ~
Verzogerung 0 ms
Einheit mm
Anzeigewert - Anzeigewert skalieren

Sensor Anzeige
0 Volt Wert 0 -100 mm
10 Volt Wert 32767 100 mm
Wert auf 0 Volt begrenzen »

Abbildung 81: Neuer Sensor - Sensortyp “Analog Wert”

Abfrage des héchsten
Messschritts des Sen-

sors bei einer Span-
nung von 10 V.

Sensoren kdnnen

je nach Anwendung
Negativspannungen
ausgeben. Die Begren-
zung auf 0 V verhin-
dert einen negativen
Anzeigewert.

6.3.3.7 Reiter Diagramm bei Sensortypen ,,Analog Trend“ und ,,Analog Wert“

Zeitpunkt an dem
der Analog Wert
aufgezeichnet
werden soll

Einheit der Aus-
gabewerte

Eingabe der
Anzeigewerte fir
0Vbzw. 10V
entsprechend der
oben festgelegten
Einheit. Informati-
onen hierzu sind
beim Sensorher-
steller erhaltlich.

Der Messwertverlauf der Sensorentypen ,Analog Wert“ und ,,Analog Trend“ kann mithilfe eines Diagramms dargestellt wer-
den. Die Einstellungen fur die Diagramme konnen direkt im Bearbeitungfenster ,Sensor bearbeiten im Reiter ,Diagramm*
getatigt werden (siehe Kapitel ,6.3.3.5 Sensortyp Analog Trend" und Kapitel ,6.3.3.6 Sensortyp Analog Wert").

Das Diagramm kann direkt in der Zyklusanzeige eingesehen werden (siehe Kapitel ,4.1.2 Zyklus®).

Das Beispiel zeigt die obenstehenden Einstellungen. Nach der Eingabe missen die Einstellungen im Fenster ,Sensor bear-
beiten” gespeichert werden.
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6.3.3.8 Reiter Aktionen bei Sensortypen ,,Analog Trend“ und ,,Analog Wert“

Bei analogen Sensoren kénnen verschiedene Aktionen ausgewahlt werden. Um die Aktionen anzusprechen, muss der Aus-
I0ser festgelegt werden.

Aktion aktivieren /
deaktivieren

Sensor bearbeiten

Name

Typ

Aktiv

Gerat

Knoten

Ausloser

Aktiv

—-E Zahler Ausschuss
-

Anderung der Ak-
tionsreihenfolge

60

&5 Allgemein ~ Diagramm

Intervall
Analog Trend
@

Demo Server

ns=2:s=demo/curve

= Aktionen

Name

000

-

Kein Ausloser v . .
ey . 552 Adtonen
Wertanderung (Signal AN) e _ :

Zahier 0 — | Siehe Kapitel
,0.3.3.10 Be-
dingungstypen
festlegen®

Abbildung 82: Fenster “Sensor bearbeiten”

Kein Ausloser = Die Aktionen werden nicht ausgeldst.
(Egal welcher Wert erreicht wird)

Schwellenwert = Auslésung bei Uber-/Unterschreitung
des Schwellenwerts. Unterschreitung = Signal AUS |
Uberschreitung = Signal AN

Wertdnderung = Sobald der Sensor eine Wertéanderung
feststellt, werden die Aktionen ausgelost.

Neue Aktion x
Aktiv .

Typ Starte Zyklus o
Name

Ausloser Signal AN %

ABBRECHEN SPEICHERN

Abbildung 83: Fenster “Neue Aktion”

WICHTIG: Bei Wertanderung (Signal AN) muss der Aus-
I6ser der Aktionen auch auf Signal AN gestellt sein.
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6.3.3.9 Aktionstypen festlegen

Aktionstyp

Beschreibung

Starte Zyklus

Der Zyklus (Einspritzzyklus) wird neu gestartet (neuer Datensatz).

Ende Einspritzen

Setzt das Ende des Einspritzvorganges des aktuellen Zyklus.

Zyklus markieren

Der Zyklus wird mit einem festgelegten Text markiert.

Zahler

Mithilfe eines Operators und Werts wird der Zahler angesteuert.

Aktor ansteuern

Signal spricht einen Aktor an. Dieser steuert beispielsweise einen Verbraucher (Lampe,
Signalhorn) an.

Sende E-Mail

Es wird eine E-Mail nach Kundeneinstellung versendet.

Alarm auslosen

Ein Alarm wird ausgelst.

Sensorstatus andern

Der Status eines Sensors kann nach Bedingungen angesteuert werden.

Tabelle 12: Aktionstypen

Aktionen

Aktiv Name Typ Bedingungen +

» *_) Einspritzsignale Zahler 1 ¥ I o

v
‘ : Gutteil Zyklus markieren 1 ¥ # o
. : HK-Temp ON ohne Zyklus Alarm auslisen 2 (& & o

Abbildung 84: Menupunkt ,Alarme* / Element “Aktionen”

Der benétigte Aktionstyp kann Uber eine

Neue Aktion X . .
Dropdown-Liste ausgewahlt werden. Um
Aktiv 9 dl'e Aktion spelc.hern. zu kdnnen, muss ein
mindestens dreistelliger Name verge-
Typ Bitte wahlen sie .. Ny ben werden. Damit die Aktion eindeutig
Bitte wahlen sie erkennbar bleibt, sollte dieser passend
Name Starte Zyklus .
Ende Einspritzen gewahlt werden.
Zyklus markieren
Zahler
Aktor ansteuern I
Sende E-Mail
Alarm ausldsen
Sensor-Status andern

Abbildung 85: Menlpunkt ,Alarme* / Element “Aktionen” - Neue Aktion
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Aktionstyp Beschreibung

Starte Zyklus

Ende Einspritzen zur gewunschten Aktion vergeben werden.

Bei den Aktionstypen ,Starte Zyklus“ und ,Ende Einspritzen® sollte ein eindeutiger Name

Zyklus markieren

men haben.

Um den Aktionstyp ,Zyklus markieren“ sinnvoll zu verknlpfen, muss vorher eine geeignete
Markierung im Bereich ,Konfiguration“ - Kapitel ,6.7 Markierungen® eingerichtet werden.

Tipp: Es kann sinnvoll sein, dass Markierung und Aktion den gleichen Na-

Zahler + Erhoht den Wert des Zahlers
- Verringert den Wert des Zahlers
= Setzt den Wert des Zahlers

Der Wert gibt an, wann der Zahler eine Aktion ausfiihren soll.

Beim Aktionstyp ,Zahler” sind nach Auswahl des geeigneten Zahlers (siehe Kapitel ,6.6
Zahler") die passenden Einstellwerte Operator und Wert einzutragen.

Fir den Operator stehen folgende Méglichkeiten zur Auswahl:

Dauer angesteuert werden.

Beim Aktionstyp ,Aktor ansteuern® kann ein gewtinschter Ausgang fir eine bestimmte

Aktor ansteuern Nachdem ein Name vergeben wurde, kann mithilfe des Dropdown-Menus ein Ausgang (Ak-
tor) ausgewahlt werden. Informationen zur Pflege der Aktoren siehe Kapitel ,6.3.4 Aktoren®.

Die Dauer legt fest, wie lange der Aktor angesteuert werden soll.

Alarm E-Mail Adresse oder an Adressen der Empfangerliste.

Sende E-Mail werden (siehe Kapitel ,6.11.3 E-Mail Server®).

versendet.

Der Aktionstyp ,Sende E-Mail“ ermdglicht das Senden von Nachrichten an die hinterlegte

Bevor eine E-Mail versendet werden kann, muss die Absender E-Mail-Adresse gepflegt

Nachdem ein Name fiir die Aktion vergeben wurde, kénnen Betreff und Nachricht einge-
tragen werden. Diese Nachricht wird dann bei Ansteuerung der Aktion an den Empfanger

wachung” / Menipunkt ,Alarme” aufgelistet.

Beim Aktionstyp ,Alarm auslésen® kann nach Eingabe des Namens der Ausgabetyp ausge-
wahlt werden. Wird der Ausganbetyp ,Text* gewahlt, kann ein individueller Text eingegeben
Alarm auslésen werden. Beim Ausgabetyp ,Sensor” wird der hinterlegte Sensotext verwendet. Bei beiden
Typen werden die entsprechenden Texte bei Erfiillung der Bedingungen im Bereich ,Uber-

(siehe Kapitel ,6.3.3 Sensoren®).

Die Aktion kann aktiv oder inaktiv @i@) gesetzt werden.

Beim Aktionstyp ,Sensor-Status andern” wird der Status des Sensors (aktiv oder inaktiv)
geandert. Nachdem der Name vergeben wurde, kann ein Sensor ausgewahlt werden.

Sensor-Status dndern Um den passenden Sensor auswahlen zu kénnen, muss er vorher eingepflegt werden

Tabelle 13: Aktionstypen
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6.3.3.10

Bedingungstypen festlegen

Um Aktionen ausldsen zu kdnnen, werden Bedingungen fiir das Starten einer Aktion festgelegt. Es kénnen verschiedene
Bedingungen mithilfe von bereits angelegten Sensoren, Zahlern, Temperaturen (je Zone) und Leistungen (je Zone)
gepflegt werden. Hierliber kdnnen beispielsweise Bedingungen (Schusszahl) definiert werden, bei deren Erreichen auf die
Notwendigkeit einer Wartung hingewiesen wird.

Bedingungen

Typ

Aktiv Typ
‘ Temperatur (Zone)
® zhie

@ Alle Bedingungen mussen erfullt sein

(O Nur eine Bedingung muss erfillt sein

Parameter Operator Wert

95065.045-040 | 120W < 300

Zyklus (Relativ) < 10

Die Ausfiihrung kann erfolgen, wenn alle
Bedingungen oder nur eine Bedingung

erfullt ist.

SCHLIESSEN

\ Neue Bedingung \

—‘ Bedingung prifen ‘

Abbildung 86: Menlpunkt ,Alarme / Element “Aktionen” / Bedingungen

Neue Bedingung

Aktiv

Typ
Operator

Wert

Bitte wahlen sie ... %

Bitte wahlen sie ...
Sensor

Zahler
Temperatur (Zone)
Leistung (Zone)

ABBRECHEN § SPEICHERN

Abbildung 87: Menlpunkt ,Alarme” / Element “Aktionen” / Neue Bedingung / Typ

Neue Bedingung

Aktiv

Typ
Operator

Wert

Bitte wahlen sie ...

Gleich (=)

Gleich (=)
Ungleich (<=)
Kleiner als (<)
Grofter als (=)
Kleiner gleich (==)
GroRer gleich (==)

—

Abbildung 88: Menlpunkt ,Alarme” / Element “Aktionen” / Neue Bedingung / Operator
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Nach der Auswahl des Bedingungstyps,
koénnen die bereits eingepflegten Sen-
soren, Zahler oder Zoneneigenschaften
ausgewahlt werden.

Fir die Auswahl des Operators stehen
verschiedene Kriterien fur die Abfrage
eines Wertes (abhangig vom Bedin-
gungstyp) zur Verfligung.

Anschlie3end wird der Wert eingetragen,
der zu dem ausgewahlten Operator abge-
fragt werden soll.
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Nun kann der Abfragetyp ausgewahlt

Bedingungen X . . .
gung werden. Dieser bestimmt, ob alle Bedin-
Typ @ Alle Bedingungen miissen erfillt sein gungen erflllt sein missen oder ob nur
eine Bedingung erflllt sein muss.
(O Nur eine Bedingung muss erfullt sein
Die eingetragenen Bedingungen kénnen
At . — Operatis o + mithilfe einer Kurzabfrage gepriift werden.
Ly Dabei wird angezeigt, ob die Bedingung
@@  Temperaur (Zone) SRS S Q (») (= zu diesem Zeitpunkt erflllt ist oder nicht.
@ bl Zyklus (Relativ) < Q (v (& Es kénnen entweder alle Bedingungen

gleichzeitig geprift werden oder eine
Einzelabfrage erfolgen.

SCHLIESSEN

Abbildung 91: Menlpunkt ,Alarme” / Element “Aktionen” / Bedingungen

it Y Durch Klick auf den Haken der einzelnen
&y Zeilen oder direkt in der Tabellentber-
@ (») (m schrift wird die Priifung durchgefiihrt.
O (#) (@

6.3.4 Aktoren

Neue Aktoren kénnen mit dem Button @

angelegt werden. Vorhandene Sensoren
Name e + kénnen durch Klick auf den Button

Signalhom Digital ) (@ bearbeitet oder durch Klick auf den

Button geldscht werden.

Aktoren verwalten

Abbildung 89: Meniipunkt “OPC UA” / Unterpunkt “Aktoren” / Element “Aktoren verwalten”

Name ‘ Typauswahl des Aktors.
Typ Digital v ._l
] Auswahl des Geréts, das den Aktor
Gerat 68500200 ¥ f—
ansteuert
Knoten L=
1

Auswahl des Knotens, an den der digita-

Abbildung 90: Neuer Aktor le Signalwert ausgegeben wird

Bevor ein Aktor angesteuert werden kann, muss er mit einer Aktion verknlpft werden. Um eine Aktion zu erstellen siehe
Kapitel ,,6.8.2 Aktionen*.
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6.4 Werkzeuge

= smart CONTROL moess M7 @) msermamn-

Konfiguration ~ Werkzeuge <
N EWIKON
Werkzeuge b —
)

Werkzeuge verwalten

Name Artikelbezeichnung Fachzahl Abmessungen Lt +
@  Salz-und Pisfferstreuer offen Streuer (7 8g) offen 242 396 x 346 x 520 Q (%) (¢) (m

O Zahnrad 2210t 16 296:496 Q (&) (2) (@

Abbildung 92: Menlipunkt “Werkzeuge”

Unter dem Menlpunkt ,Werkzeuge® kdnnen Werkzeuge angelegt und verwaltet werden. Dies ist vor allem dann hilfreich,
wenn smart CONTROL fur verschiedene Werkzeuge genutzt wird.

Ist die Lizenz fur ,Virtual Rheology“ vorhanden, miissen hier die Geometriedaten des entsprechenden Werkzeugs hinterlegt
werden. Die Geometriedaten von EWIKON HeilRkanalsystemen sind auf Anfrage bei EWIKON erhéltlich.

Werkzeuge verwalten

Im Element ,Werkzeuge verwalten“ kdnnen neue Werkzeuge hinzugeflgt, bearbeitet oder geldscht werden. Weiterhin wer-
den die dem jeweiligen Werkzeug zugeordneten Geometriedaten fiir die Funktion ,Virtual Rheology“ hier hochgeladen.

Werkzeuge verwalten

Name Artikelbezeichnung Fachzah! Abmessungen il +

@  Salz-und Pefferstreuer offen Streuer (7,8g) offen 242 396 x 346 X 520 ° ) (&

QO  Zzahnrad 4x2 rot 18 296x496 ° o s

a

Abbildung 93: Menulpunkt “Werkzeuge” / Element “Werkzeuge verwalten”

Neue Werkzeuge kdnnen mit dem Button @ angelegt werden. AnschlieRend 6ffnet sich ein
Fenster, um allgemeine Angaben einzutragen. Unter der Registerkarte ,Material“ werden die zu
verarbeitenden Materialien eingepflegt. Es kdnnen bis zu vier Komponenten eingepflegt werden.

Werkzeug bearbeiten x Werkzeug bearbeiten X
Q3 Aligemein O Material —
Komponente Material Verarb. Temp. WZ Temp Name Salz- und Pfefferstreuer offen
1. PP 260  °C 65 °C Avrtikelbezeichnung Streuer (7,8g) offen
2. 0 °C 0 °C Fachzahl 242
3. 0 °C 0 °C Abmessungen 3986 x 346 x 520
4, 0 °C 0 °C —'I Zykluszeit Timeout 0 s
ABBRECHEN Bemerkung Werkzeug wurde am 07.04.2021 gewartet.
Abbildung 95: Werkzeuge bearbeiten - Reiter “Material”
Dauert ein Zyklus langer als der eingestellte Zykluszeit
Timeout wird der Status der Produktivitat auf ,Nicht im
Zyklus* gesetzt - AEBRECHEN

Abbildung 94: Werkzeuge bearbeiten - Reiter “Allgemein”
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E 6.5 Produktion

Produktionssegmente verwalten

EWIKON

Start Ende Name

23/04/2021 11:00 27/04/2021 12:00 Projekt Zahnrad 12312414

12/04/2021 08:00 21/04/2021 12:00 Projekt Kolben 2548854

Produktionsnummer

1231456

16633259877

Auftragsnummer

Maschine Werkzeug +

Spritzgussmaschine rd

=1

Spritzgussmaschine s

8

Abbildung 96: Element “Produktionssegmente verwalten”

Im Menupunkt ,,Produktion“ kdnnen einzelne Produktionsabschnitte angelegt werden. Durch Eingabe des Produktionsstarts
und der nétigen Informationen fir jeden Auftrag lasst sich nachvollziehen, wann und in welcher Reihenfolge Auftrdge mit dem
SpritzgieRwerkzeug ausgefluhrt wurden. Zudem kann mithilfe der Produktionssegmente an anderen Analysestellen der Zeit-

raum eingegrenzt werden.

Produktionssegmente verwalten

Segment bearbeiten

Name Projekt Kolben
Start 12/04/2021
08:00:00
Ende 21/04/2021
12:00:00
Produktionsnummer 2548854
Auftragsnummer 16633259877
Maschine ENGEL Victory
Werkzeug Salz- und Pfefferstreuer offen
Bemerkung

ABBRECHEN  Esigalelasi]

Abbildung 97: Anzeige Produktionssegment bearbeiten
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Durch Klick auf den Button @ wird ein neues
Produktionssegment angelegt.

Durch Klick auf den Button kann ein beste-
hendes Produktionssegment bearbeitet werden.

In beiden Fallen 6ffnet sich ein Eingabefenster,
in dem die Auftragsinformationen eingepflegt
werden kdnnen.

Durch Klick auf ,SPEICHERN" werden die
Eingaben gespeichert.

Tipp: Die Gliederung in Produktionssegmente
erleichtert die Analyse der Messdaten (siehe
Kapitel ,,5.2 Zyklen“ und Kapitel ,,5.6 Analyse
HeifRkanal“).
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OO0 6.6 Zihler

Zéhler verwalten

EWIKON

[ H Name

‘ Zyklus (Absolut)

B Zyklus (Relativ)

@@ Ausschuss

@ schusszanl

start Wwert Erstellt Gedndert +

0 714543 21109/2020 09:47 21/09/2020 09:47 o

]

0 414062  21/09/2020 09:47 24/03/2021 14:12 o kol o
0 6 30/03/202117:09 12/04/2021 11:08 o 2 s o
0 396,999  15/02/202108:22 23/03/2021 09:39 (] kol s (]

Abbildung 98: Menlpunkt ,Zahler”

Im Menupunkt ,Zahler kdnnen beliebige Zahler generiert werden. Der ,Zahler absolut® ist ein interner Zahler, welche die
Gesamtzahl an Zyklen zahlt, die mit smart CONTROL in der gesamten Erfassungszeit erfasst wurden. Dieser Zahler kann
nicht zurtickgesetzt werden. Der ,Zahler relativ® ist ein Zahler, welcher die Anzahl an erfassten Zyklen zahlt. Dieser kann im
Gegensatz zum ,Zahler absolut* im Bereich ,Konfiguration® / Mentpunkt ,Zahler* auf Null zuriickgesetzt werden.

Zahler kdnnen beispielsweise fiir das Zahlen von produzierten Teilen oder von Ausschuss genutzt werden.

Durch Klick auf den Button @ kénnen Zahler zuriickgesetzt werden. Durch Klick auf den Button @ kann ein neuer Zah-

ler angelegt werden.

Wichtig: Hier werden nur Zahler angelegt. Das eigentliche Zahlen erfolgt liber Aktionen von Sensoren, die separat im Menu-
punkt ,OPC UA* / Unterpunkt ,Sensoren” angelegt werden mussen (siehe Kapitel ,6.3.3 Sensoren®).

Neuer Z&hler "
Dashboard B Im Dashboard anzeigen

Name

Bemerkung

Startwert 0

Abbildung 99: Menupunkt ,Zahler / Funktion ,Neuer Zahler*

Schusszahl X

Name Schusszahl

Aktueller Wert 396.999

Datum 11/05/2021 (m]
Zeit 15:23 ®
Wert -

SCHLIESSEN

Abbildung 100: Fenster Schnellprifung des Zahlers
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Im Fenster ,Neuer Zahler“ kann der Name des Zahlers, eine
Bemerkung und der Startwert des Zahlers bestimmt werden.
Der Startwert legt fest, ab welcher Zahl hochgezahlt wird. Im
Standard ist der Wert 0.

Die Eingaben werden durch Klick auf den Button
~SPEICHERN" gespeichert.

Eigene Zahler kdnnen auch nach dem Anlegen durch Klick
auf den Button bearbeitet werden.

Mithilfe des Buttons kann eine Schnellprifung des
Zahlers zu einem bestimmten Zeitpunkt durchgefiihrt
werden. Dazu werden das Datum die Uhrzeit ausgewahlt.
In der Zeile ,Wert"“ wird dann das Ergebnis angezeigt.

Tipp: Ist der Zahler aktiviert . , wird er auch auf
dem Dashboard angezeigt (siehe Kapitel ,,4.1 Dash-
board®).
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. 6.7 Markierungen

Markierungen verwalten

B ZyKlus unvolistandig (System Markierung)

M Schmelzedruck OK

B Schuss (4-Kavitaten) OK

B Sehrgutes Teil

s o
s o
s o

Abbildung 101: Menupunkt ,Markierungen®

Markierungen kdnnen sehr hilfreich sein, um einen Zyklus im Prozess automatisch zu kennzeichnen. Wann eine Markierung
eines Zyklus' erfolgen soll, wird Gber eine Sensor-Aktion gesteuert (siehe Kapitel ,6.8.2 Aktionen®).

Neue Markierung

Name

Beschreibung

Farbe B

ABBRECHEN ESjgsleglSsy]

Abbildung 102: Menlpunkt ,Markierung“ / Fenster ,Neue Markierung*

68

Durch Kilick auf den Button @ wird eine neue Markierung
angelegt.

Durch Klick auf den Button kann eine Markierung bear-
beitet werden.

Das Eingabefenster ,Neue Markierung“ bzw. ,Markierung
bearbeiten” 6ffnet sich, in dem der Name der Markierung
und eine Beschreibung der anzuzeigenden Meldung hinzu-
gefuigt werden kann. Eine beliebige Farbe kann zugewiesen
werden.

Durch Klick auf ,SPEICHERN" werden die Eingaben gespei-
chert.
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‘ 6.8 Alarme
w

Alarme werden ausgeldst, wenn vorher definierte Grenzwerte fir Temperaturen, Leistungszonen oder Sensoren Uiber- oder
unterschritten werden. Alarme werden in der Menlleiste angezeigt, kbnnen aber auch an E-Mail-Empfénger versendet wer-
den und weitere Aktionen auslosen.

6.8.1 E-Mail

Im Element ,E-Mail“ werden die E-Mail-
Adressen hinterlegt, an die Alarmmel-

@ Alarme via E-Mail versenden dungen verschickt werden sollen. Jede
E-Mail-Adresse wird mit Klick auf ,HINZU-
FUGEN* bestatigt.

N E-Mail-Adi HINZUFOGEN .
B —— _ Durch Klick auf den Button @ werden

die Eingaben verworfen.

Durch Klick auf den Button werden
die Eingaben gespeichert.

Empfanger E-Mail-Adresse max.mustermann@ewiken.com i}

Abbildung 103: Menipunkt ,Alarme” / Element “Email”

Im Menupunkt ,6.11.3 E-Mail Server” kann
eine Test-E-Mail an die hier generierten
Empfanger versendet werden.

6.8.2 Aktionen

Im Element ,Aktionen® werden eigene Aktionen erstellt, die beim Auftreten eines Alarms ausgefiihrt werden. Fir die Ausfiih-
rung der einzelnen Aktionen kdnnen zusatzliche Bedingungen definiert werden (siehe Kapitel ,,6.3.3.9 Aktionstypen festle-
gen“ und Kapitel ,,6.3.3.10 Bedingungstypen festlegen®).

Aktionen
Aktiv Name Typ Bedingungen +
® (2 Einspitzsignale Zahler 1 - — ‘ Bedingungen konfigurieren ‘
® (o cwe Zyklus markieren 1 (@ — \Aktion bearbeiten \
@@ = HKTemp ON ohne Zykius Alarm auslsen 2 (¥ & — ‘Aktion l6schen ‘

Abbildung 104: Menupunkt ,Alarme” / Element “Aktionen”
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. 6.9 Dokumente

Dokumente
6 ‘ Neues / Eigenes Dokument hochladen ‘
Name Dateiname +
Cycle-7684-Details-23.03.2021 10:29:36.xlsx Cycle-7684-Details-23.03.2021 10:29:36.xlsx _ ‘ Dokument herunterladen ‘
Cycle-8733-Details-23.03. 2021 13:24:45 xlsx Cycle-8733-Details-23.03 2021 13:24:45 xlsx X Vd s —‘ Dokument bearbeiten / ansehen ‘
Cycle-8733-Details-23.03.2021 13:24:50.xlsx Cycle-8733-Details-23.03.2021 13:24:50.xlsx ) (7))@ .
\ Dokument I6schen \

Abbildung 105: Menipunkt ,Dokumente”

Im Menupunkt ,Dokumente” kdnnen gespeicherte Dokumente angesehen und per Direktdownload heruntergeladen werden.
Eigene Dokumente zur individuellen Anwendung kénnen hier hochgeladen werden.

::Q 6.10 Benutzer

Neuen Benutzer hinzufiigen ‘

Benutzer

Benutzername Vomame Nachname E-Mail Letzte Anmeldung

admin smart CONTROL Administrator v o
mustermann.m Max Mustermann Max Mustermann @ewikon.com 11/05/2021 13:51:37 »

Abbildung 106: Menupunkt ,Benutzer*

Im MenUpunkt ,,Benutzer werden die Anwender der

smart CONTROL Einheit mit ihren Nutzungsrechten ver-
waltet. Benutzer kénnen nur von Administratoren angelegt ‘ Benutzer bearbeiten ‘
werden.

Passwort &ndern ‘

\ Benutzer I6schen \

Benutzer bearbeiten . Nachdem die Benutzerdaten eingetragen wurden, kann die
Benutzerrolle ausgewahlt werden. Fir weitere Informationen
Erstell 11/0512021 09:27:00 zu den Benutzerrollen siehe Kapitel ,6.10.1 Benutzerrollen*®.
Letzte Anmeldung 11/05/2021 13:51:37
Anmeldungen 3
Benutzername mustermann.m
Vorname Max
Nachname Mustermann
E-Mail-Adresse Max Mustermann@ewikon.com
Rolle Administrator b v
Befrachter
Info Benutzer
Operator
Administrator
ABBRECHEN

Abbildung 107: Menupunkt ,Benutzer® / Funktion ,Neuer Benutzer* /
“Benutzer bearbeiten”

6.10.1 Benutzerrollen

Beim Anlegen neuer Benutzer sollte eine geeignete Benutzerrolle ausgewahlt werden. Diese legt fest, in welchem Umfang
der Benutzer die smart CONTROL Oberflache einsehen und nutzen kann.

In der folgenden Tabelle sind alle Benutzerrollen und deren Berechtigungen aufgelistet.
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Benutzerrollen / Berechtigungen

Benutzerrolle

Meniipunkt
Betrachter Benutzer Operator Administrator

Einstellungen (] () (

Dienst neu starten ()

Neustart ()

Herunterfahren

Benutzermenii
® o o o o

Abmelden

Dashboard

Systeminformationen

Uberblick

Virtuelle Assistenz

Diagramme

Zyklen

Produktivitat

Temperaturzonen

Alarme

Uberwachung

Analyse HeilRkanal

Kalender

Virtual Rheology

Allgemein

Temperaturzonen

OPC UA

Werkzeuge

Produktion

Zahler

Markierungen

Konfiguration

Alarme

Dokumente

Benutzer

Netzwerk

API Zugriff ( o

Wartung

Protokolldateien

Service &
Wartung

Info () ® ()

Tabelle 14: Benutzerrollen

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd 71



HIGH PERFORMAINCE SYSTEMS

ﬁ 6.11 Netzwerk

EWIKON

Im Menupunkt ,Netzwerk” kdnnen Einstellungen fir die Integration von smart CONTROL in Netzwerke vorgenommen wer-
den. Im Folgenden werden die Einstellmdglichkeiten erlautert. Es wird empfohlen, die IT-Abteilung einzubeziehen.

6.11.1 Web Zugriff

Web Zugriff

00

@ Zugriffvia HTTP
Port 80
» Zugrifivia HTTPS

Port 443

Zertifikat sc.lan v %

Abbildung 108: Menupunkt “Netzwerk” / Element “Web-Zugriff’

SSL Zertifikate verwalten x

Name Common name Issuer name Days to expire Status <+

i

sc.lan sc.lan sc.lan 3557 Error

SCHLIESSEN

SELBST-SIGNIERTES ZERTIFIKAT

Abbildung 109: Menupunkt “Netzwerk” / Element “Web-Zugriff’ / SSL Zertifikate verwalten

Neues Zertifikat x
Name

Format PEM v
Zertifikat Keine Datei ausgewahit

Schlissel Keine Datei ausgewahlt

Datei auswahlen | Keine Datel ausgewahlt

ABBRECHEN Q§ SPEICHERN

Zwischenzertifizierungsstelle

Abbildung 110: MenlUpunkt “Netzwerk” / Element “Web-Zugriff’ / Neues Zertifikat
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Im Element ,Web-Zugriff wird der Zugang
zur Weboberflache konfiguriert.

Dabei besteht die Mdglichkeit, den Zugriff
Uber die Netzwerkprotokolle HTTP und
HTTPS einzustellen und individuelle Netz-
werkports festzulegen.

Uber Zertifikateinstellungen , kbnnen
die SSL Zertifikate verwaltet werden.
Durch Klick auf den Button kénnen
neue Zertifikate hinzugeflugt werden.

Um eine neues Zertifikat hinzuzufligen,
muss es bereits vorliegen.

Alternativ kann ein selbst-signiertes Zertifi-
kat erstellt werden (siehe Abbildung 111).

Im Fenster ,Neues Zertifikat“ kann dem
Zertifikat ein Name zugewiesen und

das Format des vorliegenden Zertifikats
ausgewahlt werden. Die notwendigen
Dateien, wie Zertifikat, Schllissel und Zwi-
schenzertifizierungsstelle kdnnen hochge-
laden werden.
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Neues selbst-signiertes Zertifikat erstellen

Name |
Common Name (CN)

Organization (O)

Organization Unit (QU)

Country (C)

State (ST)

Location (L)

E-Mail (EMAIL)

DNS Name

ABBRECHEN Q| SPEICHERN

Abbildung 111: Menupunkt “Netzwerk” / Element “Web-Zugriff’ / Selbst siginiertes Zertifikat

6.11.2 Ethernet

Ethernet

() |P-Adresse automatisch beziehen (DHCP)
() DHCP verwenden, alternativ statisch

@ Folgende IP-Adresse verwenden

IP-Adresse 192.168.11.100
Subnetmaske 255.255.255.0
Standardgateway 192.168.11.254

DNS-Serveradressen automatisch beziehen (DHCP)

@ Folgende DNS-Serveradressen verwenden

Bevorzugter DNS-Server 10.001

Alternativer DNS-Server 10.00.4

00

Abbildung 112: Menupunkt “Netzwerk” / Element ,Ethernet”
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Nach Eingabe der Daten werden diese
durch Klick auf die Schaltflache
SPEICHERN gespeichert.

StandardmaRig wird die IP-Adresse von
einem DHCP-Server automatisch bezo-
gen. Falls kein DHCP-Server im Netzwerk
vorhanden ist, wird die statische IP-Adres-
se 192.168.200.1 verwendet.

Falls das Netzwerk keinen DHCP-Server
verwendet, kann die IP-Adresse statisch
konfiguriert werden. Eine guiltige
IP-Adresse kann beim Netzwerkadminist-
rator angefordert werden.

Durch Klick auf den Button @ werden
die Eingaben verworfen.

Durch Klick auf den Button werden
die Eingaben gespeichert.
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6.11.3 E-Mail Server

E-Mail Server

Absender E-Mail-Adresse
Server

Port

Verschliusselung

Benaotigt Authentifizierung
Benutzername

Passwort

Hostname fur Links

21

STARTTLS

]

http://192.168.11.100

000

Abbildung 113: Menlpunkt “Netzwerk” / Element “E-Mail Server”

Test E-Mail senden

Server

Port

Verschlisselung

Benotigt
Authentifizierung

Absender E-Mail-
Adresse

Hostname fir Links

Empfanger E-Mail-
Adresse

21

STARTTLS

Nein

http://192.168.11.100

E-MAIL SENDEN

SCHLIESSEN

Abbildung 114: MenUpunkt “Netzwerk” / Element “E-Mail Server” /

Funktion “Test E-Mail senden”

6.11.4 SoftAP (WLAN Hotspot)
EWIKON empfiehlt dringend, das Passwort nach der ersten Anmeldung zu andern, wenn weiterhin per WLAN zugegriffen

werden soll.

Durch Klick auf den Button @ werden die Eingaben verworfen.

Durch Klick auf den Button (@) werden die Eingaben gespeichert.
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Damit smart CONTROL E-Mails an
Benutzer senden kann, muss eine
Absender E-Mail-Adresse und die
Verbindungsdaten zum E-Mail Server
konfiguriert werden.

Auerdem kann der Hostname fiir Links in
E-Mails festgelegt werden, wenn z.B. statt
der IP-Adresse der smart CONTROL eine
andere Adresse verwendet werden soll.

Durch Klick auf den Button @ , kann
nach Eingabe einer Empfanger E-Mail-
Adresse eine Test E-Mail gesendet
werden (siehe Abbildung 114).

Durch Klick auf den Button (D) werden
die Eingaben verworfen.

Durch Klick auf den Button werden
die Eingaben gespeichert.
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[<2] 6.12 API Zugriff

EWIKON

API Schlussel verwalten

Aktiv Name

@@ API-Zugrifivio

OpenAPI

Um die API zu verwenden muss der API Schiiissel im Header (Feld: X-API-KEY) der HTTP Anfrage ibertragen werden,

ZUR OPENAPI DOKUMENTATION

Schiissel

Die API von smart CONTROL ist mit OpenAPI dokumentiert. it Hilfe von OpenAPI konnen Sie alle verfigbaren Funktionen der API einsenen und auch direkt testen. Auserdem gibt es fur viele populare Programmiersprachen Client Generatoren um die Einbindung der APl moglichsf
einfach und effizient zu gestalten

Erstellt Letzter Zugriff

04.05.2021 10:18 - Vi

Abbildung 115: MenuUpunkt “API Zugriff”

APl ist eine definierte Programmierschnittstelle, die von

einem Softwaresystem zu anderen Programmen kommuni-
Ziert.

6.12.1 API Schliissel verwalten

Neuer API-Schliissel x
Aktiv .

Schlissel

Name

Bemerkung

ABBRECHEN Q§ SPEICHERN

Abbildung 116: Menupunkt “API Zugriff’ / Funktion ,Neuer API Schlissel*

2021_11_Handbuch_smartCONTROL_DE.indd

Um auf die API-Schnittstelle zuzugreifen
muss ein API-Schlissel angelegt werden.

Mehr Informationen dazu sind in der
Dokumentation erhaltlich, die Uber den
Button ,ZUR OPENAPI DOKUMENTATI-
ON* geoffnet werden kann.

Der Schliissel wird automatisch gene-
riert, kann aber auch verandert werden.
Es muss ein Name vergeben werden, opti-
onal kann eine Bemerkung hinzugefugt
werden.

75



HIGH PERFORMAINCE SYSTEMS E WI Ko N

7. Instandhaltung | Bereich ,,Service & Wartung*“

x‘ 7.1 Wartung

7.1.1 System Update

System Update e

Aktuelle Version 0.83.0

Update-Datei (Max. 128 MB) Datei auswahlen Browse

Abbildung 117: MenUpunkt “Wartung” / Element ,System Update*

Um die Software der smart CONTROL Einheit aktuell zu halten, kénnen System Updates aufgespielt werden. Dazu wird im
Menl Wartung - Element ,System Update® die von EWIKON bereitgestellte Datei hochgeladen und das Update durchge-
fuhrt.

7.1.2 Lizenzverwaltung

Die zur Verfligung stehenden lizenzierten Funktionen von smart CONTROL sind im Element ,Lizenzverwaltung” zu finden.

Weitere Lizenzen sind auf Anfrage erhaltlich und werden in Zehnerschritten zur Verfligung gestellt.
Virtual Rheology ist optional und kann mithilfe einer Lizenz freigeschaltet werden.

Lizenzverwaltung

Kundennummer
Seriennummer
MAC-Adresse

Lizenzierte Funktionen 20 Zonen & Sensoren
Virtual Rheology

Lizenz Datum Giiltig bis Status | + |

20 Zonen & Sensoren 21/09/2020 00:00 Permanent @ Gultig

Virtual Rheology 12/04/2021 14:15 Permanent @ Gultig L]

Abbildung 118: Menlpunkt “Wartung” / Element ,Lizenzverwaltung®

Lizenz hinzufiigen x Nachdem eine weitere Lizenz erworben wurde, kann
die von EWIKON erhaltene Lizenzdatei hochladen und
gespeichert werden. AnschlieRend wird diese in der Uber-

sicht angezeigt.
gezelg

Datei (Max. 128 MB) Datei auswahlen | Keine Datei ausgewahlt

Abbildung 119: Fenster “Lizenz hinzufligen”
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A
E 7.2 Protokolldateien

Protokolleintrage kdnnen jederzeit eingesehen werden. Die Daten werden taglich zusammengefasst und in einer Liste
gespeichert. Die Protokolldateien kdnnen durch Klick auf den Button im Browser eingesehen oder durch Klick auf den
Button als Datei (.log) direkt heruntergeladen werden.

Manuelles Léschen oder Bearbeiten ist nicht moglich, damit fir Wartungsarbeiten jederzeit eine lickenlose Aufstellung zur
Verfligung steht.

Protokolldateien

Dateiname Erstellt Gedndert Groe
esc-20210313.og 1310372021 131032021 254K8 (@) (&
esc-20210314.log 141032021 14/03/2021 149K (@) (&
esc-20210315.1og 1510372021 15/03/2021 1897KB (@) (&
esc-20210316.log 161032021 16/03/2021 39328 (@) (&

esc-20210317.log 1710312021 171032021 255K (@) (&

esc-20210318.log 1810312021 18/03/2021 606K (@) (&

Abbildung 121: Menupunkt ,Protokolldateien” / Element “Protokolldateien”

o
l 7.3 Info

Im Mentpunkt ,Info* sind Kontaktinformationen und Supportmdglichkeiten hinterlegt.

Info

EWIKON Heifkanalsysteme GmbH
Siegener Stralte 35

35066 Frankenberg

Deutschland

Kontakt

Telefon: +49 (0) 6451 501-0
Telefax: +49 (0) 6421 201-202
E-Mail: service@ewikon.com

Zusitzliche Lizenz-Informationen

Zusatzliche Lizenz-Informationen anzeigen

Abbildung 120: Menupunkt “Info” / Element ,Info*
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7.3.1 Remote Support

Um bei Fragen oder Problemen schnelle Unterstlitzung anbieten zu kdnnen, besteht die Méglichkeit, iber Remotedesktop
eine Fernwartung durchzufiihren.

EWIKON greift dabei nicht direkt auf die smart CONTROL Einheit und die dazugehdrigen Einstellwerte / Messdaten zu.
Der Zugriff erfolgt nach Freigabe ausschlieRlich Uber Screen-Sharing mit dem Endgerat.

* smart CONTROL im Browser 6ffnen
EWIKON Kundendienst kontaktieren

« Die Verbindung mit dem Kundendienst erfolgt tiber ein Programm, welches das Teilen von Bildschirmen unterstutzt
(MS Teams, TeamViewer etc.)

Remote Support

Gerne bieten wir Ihnen auch Support direkt aber Ihren PC an. Dazu vereinbaren Sie einen Termin mit uns, an dem wir die Online-Sitzung
ausfunren sollen. Mit Hilfe der Software TeamViewer QuickSupport kann die EWIKON auf Wunsch direkt Ihren Bildschirm einsehen.
Unsere Mitarbeiter kdnnen Sie dadurch bei Fragen und Problemen noch kemfortabler und besser unterstutzen.

Sicherheit

« Onne Ihre ausdruckliche Zustimmung kann der Berater nicht auf lhren PC sehen.

« (Ohne lhre ausdrickliche Zustimmung kann der Berater nicht mit lhnen zusammen arbeiten.
+ Eswerden keinerlei Fremdprogramme auf [hren PC installiert.

« Esist nicht moglich, unbemerkt und unberechtigt Daten von Ihrem PC zu entfernen.

« Sie konnen die gemeinsame Sitzung jederzeit beenden.

Uber hitps:/fwww ewikon com/cs konnen Sie die Software TeamViewer QuickSupport herunterladen.

Abbildung 122: Menipunkt “Info” / Element ,Remote Support*
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EU - Konformitatserklarung EWI Ko N

Hiermit erklaren wir, dass die unten aufgefiihrten Produkte in der gelieferten Ausfihrung bezlglich Design
und Konstruktionstyp den wesentlichen Schutzanforderungen der EU-Richtlinien

2014/35/EU ,,Niederspannungsrichtlinie®

und
2014/30/EU ,,EMV-Richtlinie*

entsprechen. Voraussetzung hierfir ist die bestimmungsgemafe Verwendung der Gerate sowie die
Beachtung der Installations-, Inbetriebnahme- und Bedienungshinweise.

Bei Veranderungen am Produkt verliert die Konformitatserklarung inre Giltigkeit.

Hersteller: EWIKON HeilRkanalsysteme GmbH
Siegener Stralle 35
D — 35066 Frankenberg
Tel.: +49 6451 / 501-0

Produkt: smart CONTROL
Das Assistenzsystem fiir die SpritzgieRfertigung

Typenbezeichnung: 68500.100 ; smart CONTROL

Angewandte harmonisierte Normen:

DIN EN 60204-1:2007-06 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung
von Maschinen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Hinweis: Die Einhaltung der Anforderungen setzt Original-Verbindungsleitungen
aullerhalb des Gerates voraus!

Frankenberg, 14/12/2021

Dr. Stefan Eimeke, Geschaftsflihrer
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E-Mail: info@ewikon.com
www.ewikon.com
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Irrtiimer sowie inhaltliche und technische Anderungen vorbehalten.

Artikelnummer: 18419D




